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บทที่ 1 
บทน ำ 

ชื่อโครงกำร  โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) 

สถำนที่ตั้ง  เลขที่ 8/8 หมู่ที ่8 ต้าบลไผ่ล้อม อ้าเภอบางกระทุ่ม จังหวัดพิษณุโลก 

ชื่อเจ้ำของโครงกำร บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด 

สถำนที่ติดต่อ  เลขที่ 8/8 หมู่ที่ 8 ต้าบลไผ่ล้อม อ้าเภอบางกระทุ่ม จังหวัดพิษณุโลก 65110 

โทรศัพท์ 0 5529 6021-2 ต่อ 8191  

จัดท ำโดย  บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด 

โครงกำรได้รับควำมเห็นชอบในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม เมื่อ 

   ครั้งที่ 1 โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย) ของบริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด 
ได้รับความเห็นชอบตามหนังสือที่ ทส. 1009.3/1445 ลงวันที่ 22 กุมภาพันธ์ 2553 

   ครั้งที่ 2 โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) ของบริษัท น้้าตาลพิษณุโลก 
จ้ากัด ได้รับความเห็นชอบตามหนังสือที่ ทส. 1010.3/12510 ลงวันที่ 22 กันยายน 2563 

   ครั้งที่ 3 โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) ของ บริษัท 
น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ได้รับความเห็นชอบตามหนังสือเห็นชอบ เลขท่ี ทส. 1009.3/3656 ลงวันที่ 16 กุมภาพันธ์ 
2567 

โครงกำรได้น ำเสนอรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ ครั้งสุดท้ำย คือ  

  รายงานฉบับเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 น้าส่งให้กับหน่วยงานอนุญาตของโครงการฯ 
ได้แก่ กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 27 มกราคม 2568 ตามเอกสารเลขท่ี สวล.นต.พล. 14/2568 
รำยละเอียดโครงกำร ดังนี้ 
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1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

 บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ตั้งอยู่ที่หมู่ 8 ต้าบลไผ่ล้อม อ้าเภอบางกระทุ่ม จังหวัดพิษณุโลก ได้รับ
อนุญาตประกอบกิจการโรงงานผลิตน้้าตาลทรายมาตั้งแต่ปี พ.ศ. 2537 ตามใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน 
ทะเบียนโรงงานเลขที่ 3-11(3)-1/37 พล ประเภทหรือชนิดของโรงงาน ล้าดับที่ 11 (3) (4) (1) และโรงงานล้าดับที่ 
88 (ปัจจุบันใช้เลขทะเบียน 10650000125377) ประกอบกิจการท้าน้้าตาลทรายดิบ น้้าตาลทรายขาว และน้้าตาล
ทรายขาวบริสุทธิ์ โดยมีก้าลังการผลิต 12,000 ตันอ้อย/วัน ภายในโรงงานประกอบด้วยหน่วยผลิตไอน้้าและไฟฟ้า
จากชานอ้อย เพ่ือใช้เป็นระบบสาธารณูปโภคเสริมกระบวนการผลิต ประกอบด้วย หม้อไอน้้า ขนาด 120 ตัน/
ชั่วโมง จ้านวน 3 ชุด (หม้อไอน้้า ชุดที่ 1-3) และขนาด 60 ตัน/ชั่วโมง จ้านวน 1 ชุด (หม้อไอน้้า 4) ใช้งานร่วมกับ
เครื่องก้าเนิดไฟฟ้าขนาด 2.5 เมกะวัตต์ จ้านวน 1 ชุด ขนาด 5.0 เมกะวัตต์ จ้านวน 1 ชุด และขนาด 13.5 เมกะ
วัตต์ จ้านวน 1 ชุด (รวมก้าลังการผลิตติดตั้งเท่ากับ 21.0 เมกะวัตต์) 

 ในปี พ.ศ. 2550 โครงการได้รับอนุมัติจากคณะรัฐมนตรีให้ท้าการขยายก้าลังการผลิตจาก 12,000 
ตันอ้อย/วัน เป็น 22,000 ตันอ้อย/วัน (หนังสือที่ อก.0602/3837 ลงวันที่ 21 พฤศจิกายน พ.ศ. 2550) รวมถึง 
การติดตั้งหน่วยผลิตไอน้้าและไฟฟ้าเพ่ิมเติม (หม้อไอน้้า ขนาด 120 ตัน/ชั่วโมง จ้านวน 2 ชุด (หม้อไอน้้า ชุดที่ 5  
และ 6) ใช้งานร่วมกับเครื่องก้าเนิดไฟฟ้าขนาด 20 เมกะวัตต์ จ้านวน 1 ชุด) (รวมก้าลังการผลิตติดตั้งเท่ากับ 41.0 
เมกะวัตต์) และได้รับความเห็นชอบตามหนังสือที่ ทส 1009.3/1445 ลงวันที่ 22 กุมภาพันธ์ 2553 จากส้านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 

 ในปี พ.ศ. 2558 บริษัท โครงการได้ขอขยายก้าลังการผลิตจากเดิมก้าลังการผลิต 22 ,000 ตันอ้อย/
วัน เป็น 34,000 ตันอ้อย/วัน โดยบริษัทฯ ได้รับหนังสือรับรองการให้สิทธิขยายก้าลังการผลิตจากส้านักงาน
คณะกรรมการอ้อยและน้้าตาลทราย ตามหนังสือรับรองท่ี อก 0609/3282 ลงวันที่ 9 ธันวาคม 2558 

 และในปี พ.ศ. 2563 โครงการตรวจสอบเอกสารสิทธิ์ที่ดินอย่างละเอียดประกอบกับมีการจัดซื้อที่ดิน
เพ่ิมเติมในช่วงที่ผ่านมา ท้าให้โครงการมีพ้ืนที่รวม 815 ไร่ 2 งาน 81.7 ตารางวา (หักพ้ืนที่ให้บริษัท พิษณุโลกผลิต
ไฟฟ้า จ้ากัด เช่าออก) ซึ่งโครงการได้แจ้งการใช้พ้ืนที่ประกอบกิจการบริษัทฯ เพ่ิมเติมต่อส้านักงานอุตสาหกรรม
จังหวัดพิษณุโลก นอกจากนี้โครงการมีแผนปรับปรุงระบบสาธารณูปโภคของโครงการเพ่ือรองรับการขยายก้าลัง
การผลิตในอนาคต บริษัทฯ จึงได้น้าเสนอรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาล
ทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) ต่อส้านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และได้รับการ
พิจารณาเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ช้านาญการ เมื่อวันที่ 22 กันยายน 2563 ตามหนังสือที่ ทส 1010.3/12510 
ลงวันที่ 20 กันยายน 2563 
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 เนื่องจากบริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด มีแผนจะปรับปรุงผังการใช้ประโยชน์พ้ืนที่และรายละเอียด 
การใช้ประโยชน์พ้ืนที่ให้สอดคล้องกับการด้าเนินการในปัจจุบัน การขอยกเลิกเครื่องจักร (เครื่องก้าเนิดไฟฟ้า)และ
ติดตั้งใหม่ทดแทน การขอเพ่ิมการใช้เชื้อเพลิงชีวมวลประเภทไม้สับ และใบอ้อย จากเดิมที่ใช้เพียงเชื้อเพลิง ชาน
อ้อยชนิดเดียว การขอปรับปรุงระบบปรับปรุงคุณภาพน้้า การขอปรับปรุงระบบบ้าบัดน้้าเสีย และการขอทบทวน
อัตราการระบายมลพิษทางอากาศ จึงได้น้าเสนอรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) ได้รับความเห็นชอบตาม
หนังสือที่ ทส 1009.3/3656 ลงวันที่ 16 กุมภาพันธ์ 2567 

 ดังนั้นเพื่อตระหนักถึงการด้าเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด จึงมอบหมายให้
บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด ซึ่งเป็นนิติบุคคล และห้องปฏิบัติการวิเคราะห์คุณภาพสิ่งแวดล้อมที่ขึ้นทะเบียน
กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ทะเบียนเลขที่ ว-236 และได้รับการรับรองมาตรฐานสากล มอก. 
17025 จากส้านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เป็นผู้ด้าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
จัดท้ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก 
จ้ากัด เพื่อเสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทุก 6 เดือน ส้าหรับรายงานฉบับนี้เป็นรายงานฯ ฉบับที่ 1 ประจ้าปี 2568 
(ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568) 

1.2 ที่ตั้งโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) ของบริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด 
ตั้งอยู่ที่หมู่  8 ต้าบลไผ่ล้อม อ้าเภอบางกระทุ่ม จังหวัดพิษณุโลก พ้ืนที่ในภาพประมาณ 797.80 ไร่ หรือ
1,246,482.8 ตารางเมตร ที่ตั้งโครงการแสดงดังรูปที ่1.2-1 โดยมีเขตติดต่อกับพ้ืนที่รอบโครงการ ดังนี้ 

ทิศเหนือ ถนนสาธารณประโยชน์ และเป็นพื้นที่เกษตรกรรม (พ้ืนที่ปลูกข้าว) 

ทิศใต้ พ้ืนที่ว่างเปล่ารอการใช้ประโยชน์ที่พักอาศัย และพ้ืนที่เกษตรกรรม (พ้ืนที่ปลูกข้าว) 

ทิศตะวันตก หลวงแผ่นดินหมายเลข 1114 

ทิศตะวันออก พ้ืนที่เกษตรกรรม (พ้ืนที่ปลูกข้าว) และที่พักอาศัย 

 การเดินทางเข้าสู่พ้ืนที่โครงการ สามารถเดินทางได้อย่างสะดวกด้วยรถยนต์ โดยเริ่มต้นเดินทาง 
จากกรุงเทพฯ ตามทางหลวงหมายเลข 1 (พหลโยธิน) ตัดเข้าสู่เส้นทางหมายเลข 32 เดินทางต่อไปยัง อ้าเภอ 
บางปะหัน จังหวัดพระนครศรีอยุธยา และเข้าสู่เส้นทางหมายเลข 117 เพ่ือไปต้าบลบ้านนา อ้าเภอวชิรบารมี 
จังหวัดพิจิตร แล้วเลี้ยวซ้ายเข้าทางหลวงหมายเลข 115 เพ่ือไปยังอ้าเภอสามง่าม จังหวัดพิจิตร และตัดเข้าสู่
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เส้นทางหมายเลข 1312 เข้าสู่อ้าเภอบางกระทุ่ม จังหวัดพิษณุโลก ต่อไปยังเส้นทางหลวงหมายเลข 1 114  
เพ่ือมุ่งหน้าเข้าสู่พ้ืนที่โครงการที่อ้าเภอบางกระทุ่ม จังหวัดพิษณุโลก รวมระยะทางประมาณ 352 กิโลเมตร 

  
รูปที่ 1.2-1 ต้าแหน่งที่ตั้งโครงการ 
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รูปที่ 1.2-2 บริเวณโดยรอบพื้นที่โครงการ 
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1.3 รายละเอียดโครงการ 

 1.3.1 สถานภาพการด าเนินการในปัจจุบัน 

 โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ด้าเนินการผลิตน้้าตาลทรายดิบ น้้าตาล
ทรายขาว/น้้าตาลทรายขาวบริสุทธิ์ และน้้าตาลเหลว/น้้าเชื่อม โดยมีก้าลังการผลิต 34,000 ตันอ้อย/วัน 

 1.3.2 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด มีพ้ืนที่ 797.80 ไร่ หรือ 1,276,482.8 
ตารางเมตร โดยรายละเอียดการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการแสดงดังตารางท่ี 1.3-1 และรูปที่ 1.3-1 

ตารางท่ี 1.3-1 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 
ล าดับที่ การใช้ประโยชน์พื้นที่ ขนาดพื้นที่ (ตารางเมตร) 

1. บ่อน้้าดิบ/บ่อหน่วงน้้าฝน 82,568.00 

2. บ้านพักพนักงาน 10,500.00 

3. อาคารจักรกลการเกษตร 15,800.00 

4. ลานจอดรถบรรทุกอ้อย 154,255.00 

5. พื้นท่ีเก็บ/จ่ายน้้ามัน (พัสดุ) 120 

6. ลานจอดรถบรรทุกอ้อย/น้้าตาล 8,200.00 

7. อาคารเก็บน้้าตาลทรายดิบ 28,800.00 

8. อาคารปรับปรุงคุณภาพน้้า  

8.1 อาคารปรับปรุงคุณภาพน้้าหม้อไอน้้า 144 

8.2 อาคารปรับปรุงคุณภาพน้้า 420 

8.3 อาคารปรับปรุงคุณภาพน้้าส้าหรับบ้านพัก 380 

9. อาคารจอดรถส้านักงาน 1,338.00 

10. สนามฟุตบอล 1,632.00 

11. บ้านพักผู้บริหารและหัวหน้าส่วน/ท่ีพัก 13,816.00 

12. โรงครัวผู้บริหาร 288 

13. อาคารฝ่ายอ้อย 540 

14. อาคารส้านักงาน 896 

15. ห้องจ่ายตั๋วน้้าตาลและโรงจอดรถ 750 

16. อาคารห้องชั่งอ้อยเข้า/ออก อาคารห้องชั่งน้้าตาล 432 

17. ป้อม รปภ. 106 

18. ร้านค้าสวัสดิการ 240 

19. อาคารฝ่ายบุคคลและโรงอาหารพนักงาน 1,140.00 

20. อาคารจอดรถจักรยานยนต์ 648 

21. บริเวณไซโล/จุดจ่ายกากตะกอนหม้อกรอง 625 

22. แผนกโรงกลึง 1,110.00 
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ตารางท่ี 1.3-1 (ต่อ) การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 
ล าดับที่ การใช้ประโยชน์พื้นที่ ขนาดพื้นที่ (ตารางเมตร) 

23. หอหล่อเย็น  

23.1 หอหล่อเย็นลูกหีบ 240 

23.2 หอหล่อเย็นเครื่องก้าเนิดไฟฟ้า 1,428 

23.3 หอหล่อเย็นหม้อต้มหม้อเค่ียว 1,540 

23.4 หอหล่อเย็นผลิตน้้าตาลเหลว 1,560 

24. แผนกยานยนต์ 972 

25. ลาน/อาคารกองเชื้อเพลิง  

25.1 ลานกองชานอ้อย 29,900 

25.2 อาคารกองชานอ้อย 927 

25.3 ลานกองไม้สับ 736 

25.4 ลานกองใบอ้อย 1,000 

26. จุดขนถ่ายขี้เถ้า/ลานกองเถ้า 225 

27. อาคารหม้อไอน้้า 3,190 

28. อาคารผลิต (ลูกหีบ/ต้ม/เค่ียว/รีไฟน์/ป่ัน) 29,350 

29. อาคารเครื่องก้าเนิดไฟฟ้า 1,042 

30. แผนกไฟฟ้า 600 

31. อาคารวิเคราะห์และควบคุมคุณภาพ 144 

32. อาคารพัสดุ 990 

33. อาคารเก็บสารเคมี 144 

34. อาคารเก็บบรรจุภัณฑ์ 1,290 

35. อาคารเก็บน้้าตาลทรายขาว 16,600 

36. อาคารตรวจสอบกระสอบ 250 

37. พื้นท่ีวางถังน้้ามัน 300 

38. อาคารเก็บกากของเสีย 168 

39. แผนกโยธา 324 

40. อาคารผลิตน้้าตาลเหลว (Liquid Sugar) 5,000 

41. บ่อเก็บโมลาส 22,130 

42. ลานถังเก็บโมลาส 12,952 

43. บ่อเก็บน้้าเกลือ 10,500 

44. บ่อคอนเดนเสท (บ่อน้้าร้อน) 6,400 

45. ระบบบ้าบัดน้้าเสีย  

45.1 ระบบบ้าบัดน้้าเสีย High BOD 245,696 

45.2 ระบบบ้าบัดน้้าเสีย Low  BOD  - 

46. บ่อคอนเดนเซอร์ 217,712 

47. อาคารอบ/อัดเม็ดชานอ้อย 558.48 

48. บ่อ Inspection pit 14 
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ตารางท่ี 1.3-1 (ต่อ) การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 
ล าดับที่ การใช้ประโยชน์พื้นที่ ขนาดพื้นที่ (ตารางเมตร) 

49. บ่อ Emergency pond 1,000 

50. บ่อตกตะกอนน้้าฝนปนเปื้อน  

51. บ่อตกตะกอนน้้าฝนปนเปื้อน ลานกองใบอ้อยชั่วคราว 100 

51.1 บ่อตกตะกอนน้้าฝนปนเปื้อน ลานกองชานอ้อย/ใบอ้อย/ไม้สับ 250 

51.2 ลานกองใบอ้อยชั่วคราว 26,112 

52. ลานกองกากตะกอนหม้อกรองและเถ้าส้ารอง 900 

53. พื้นท่ีสีเขียว 113,936 

54. พื้นท่ีว่างรอการใช้ประโยชน์และอื่นๆ 195,552 

รวมพื้นที่ใช้ประโยชน์ของโรงงานน้ าตาล 1,276,480.00 

การใช้ประโยชน์ที่ดินของพื้นที่สนับสนุนการผลิต 
55. บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด 38,176.00 

56. สถานีสูบน้้า 2,868.80 

57. ลานจอดรถบรรทุกอ้อย (ลานนอก)  124,520.40 

58. บริษัท ดินเน็ทเวิร์ค (ประเทศไทย) จ้ากัด 9,600.00 

รวมพื้นที่ระบบเสริมการผลิต 175,165.2 
ที่มา : บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด, 2567 
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รูปที่ 1.3-1 ขอบเขตการใช้ประโยชน์พื้นที่โรงงานน้้าตาล 
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1.4 วัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง ผลิตภัณฑ์และผลพลอยได้ 

  1.4.1 วัตถุดิบ 

 อ้อยเป็นวัตถุดิบหลักของโครงการในการผลิตน้้าตาล ซึ่งโครงการมีก้าลังการผลิตสูงสุด  34,000 ตัน
อ้อย/วัน แบ่งออกเป็นช่วงฤดูหีบอ้อย มีระยะเวลาการด้าเนินการหีบอ้อยประมาณ 130 วัน และช่วงละลายน้้าตาล 
มีระยะเวลาประมาณ 150 วัน (จ้านวนวันที่เปิด-ปิดหีบขึ้นอยู่กับมติคณะกรรมการอ้อยและน้้าตาลทราย 
เป็นผู้ก้าหนด) ซึ่งโครงการรับซื้ออ้อยโดยส่วนใหญ่จากเกษตรกรที่อยู่ในพ้ืนที่ส่งเสริมการปลูกอ้อยของบริษัทฯ 

  1.4.2 สารเคมี 

 ปริมาณความต้องการใช้สารเคมีของโครงการประกอบด้วย สารเคมีที่ใช้ในระบบเสริมการผลิตหรือ
ระบบสาธารณูปโภคของโครงการ เช่น การท้าน้้าอ้อยใสในกระบวนการผลิตน้้าตาลทรายดิบ ระบบปรับปรุง
คุณภาพน้้า ระบบบ้าบัดน้้าเสีย และระบบหอหล่อเย็น เป็นต้น แสดงดังตารางท่ี 1.4-1 

ตารางท่ี 1.4-1 สารเคมีที่ใช้ 

ล าดับ ชื่อสารเคมี การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการใช้  

(ตัน/ปี) 

 สารเคมี   
1. สารก้าจัดออกซิเจน (Catalysed sodium sulfite : Na2SO3) - ใช้ในการก้าจัดออกซิเจนในหม้อไอน้้า 5.21 ตัน/ปี 

2. สารเคมีป้องกันตะกรัน (Anti-Scale) (Blend Polyphosphate 
and Sludge Condition : BP-C) 

- ใช้ในระบบหม้อไอน้้า 8.20 ตัน/ปี 

3. สารป้องกันการกัดกร่อน (Blended Neutralizing Amines) - ใช้ในการป้องกันการกัดกร่อนในท่อ
คอนเดนเสท 

4.95 ตัน/ปี 

4. โซเดียมไฮดรอกไซด์   - ใช้ในการป้องกันตะกรัน 8.75 ตัน/ปี 
 (Sodium hydroxide : NaOH)   

5. สารเคมีป้องกันตะกรัน (Anti-Scale) 
(2-Phosphonobutane-1,2,4-Tricarboxylic acid: 
C7H11O9P) 

- ใช้ในการป้องกันตะกรันของระบบ 
Cooling, RO 

4.35 ตัน/ปี 

6. สารเคมีป้องกันตะกรัน (Oxidizing Biocide) - ใช้ในการป้องกันตะกรันของระบบ 
Cooling, RO 

1.284 ตัน/ปี 

7. สารเคมีป้องกันตะกรัน (Non Oxidizing Biocide) - ใช้ในการป้องกันตะกรันของระบบ 
Cooling, RO  

1.2 ตัน/ปี 

8. ไฮโดรคลอลิก (hydrochloric acid 35% : HCl) - ใช้ในการป้องกันตะกรันของระบบ 
Cooling, RO 

11 ตัน/ปี 
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ตารางท่ี 1.4-1 (ต่อ) สารเคมีที่ใช้ 

ล าดับ ชื่อสารเคมี การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการใช้  

(ตัน/ปี) 

 สารเคมี (ต่อ)   
9. เชื้อน้้าตาลส้าเร็จรูปส้าหรับน้้าตาลทรายดิบ 

(Polyethylene glycol : (C2H4O)nH2O) 
- ใช้ เป็นเชื้ อตั้ งต้ นส้ าหรั บระบบการเค่ียวน้้าตาล                 

เพื่อประสิทธิภาพในการควบคุมขนาดผลึกน้้าตาลใน      
หม้อเค่ียวน้้าตาลทรายดิบคุณภาพสูง 

1 ตัน/ปี 

10. เชื้อน้้าตาลส้าเร็จรูปส้าหรับน้้าตาลทรายขาว
และน้้าตาลทรายขาวบริสุทธิ์ (Polyethylene 
glycol : (C2H4O)nH2O) 

- ใช้ เป็นเชื้อตั้ งต้นส้าหรับระบบการเ ค่ียวน้้าตาล       
เพื่อประสิทธิภาพในการควบคุมขนาดผลึกน้้าตาลใน
หม้อเ ค่ียวน้้าตาลทรายขาวบริสุทธิ์  และน้้าตาล
ทรายขาว 

4 ตัน/ปี 

11. สารช่วยรวมตะกอน (Copolymer of 
Acrylamide/Sodium Acrylate) 

- เป็นสารช่วยรวมตะกอน 17.97 ตัน/ปี 

12. น้้ายาพักใส (Polyacrylamide) - เป็นสารช่วยรวมตะกอนในขั้นตอนการท้าใสน้้าอ้อย 7.4 ตัน/ปี 

13. น้้ายาป้องกันตะกรัน (ชนิด A) (Acetic and 
Fatty acid ester of glecerol) 

- ป้องกันการเกิดตะกรันภายในหม้อต้ม 24.08 ตัน/ปี 

14. น้้ายาป้องกันตะกรัน (ชนิด B) (Acetic and 
Fatty acid ester of glecerol) 

- ป้องกันการเกิดตะกรันภายในหม้อต้ม 5.35 ตัน/ปี 

15. น้้ายาป้องกันตะกรัน (ชนิด C) (Acetic and 
Fatty acid ester of glecerol) 

- ป้องกันการเกิดตะกรันภายในหม้อต้ม 2.81 ตัน/ปี 

16. สารช่วยกรอง (Diatomaceous Earth) - เป็นสารช่วยกรองภายในหม้อกรองของกระบวน 
การผลิตน้้าตาลทราย ขาวบริสุทธิ์ น้้าตาลทรายขาว 

31.12 ตัน/ปี 

17. โพลิเมอร์แอนไอออน (Polymer anionic) - ใช้ส้าหรับตกตะกอน 0.28 ตัน/ปี 

18. สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ (Sodium 
hydroxide 50% : NaOH) 

- ใช้ส้าหรับล้างท้าความสะอาดภายในหม้อต้ม 707.2 ตัน/ปี 

19. แคลเซียมออกไซด์ (Calcium oxide : CaO) - ใช้ในการปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) และตกตะกอน
ของน้้าอ้อย 

10,897 ตัน/ปี 

20. โพลีอลูมิเนียมคลอไรด์ - ส้าหรับตกตะกอน 24.46 ตัน/ปี 

21. เกลือน้้าเข้มข้น 23% (Refined Salt) - ใช้ในการล้างเม็ดเรซ่ิน 7,436.92 ตัน/ปี 
ที่มา : บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด, 2568 
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 1.4.3 ผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

 การผลิตน้้าตาลทรายของโครงการจะด้าเนินการผลิตประมาณเดือนธันวาคม - เมษายนหรือ  
ทีเ่รียกว่า “ช่วงฤดูหีบอ้อย” มีระยะเวลาการด้าเนินการหีบอ้อยเพ่ือผลิตน้้าตาลทรายดิบโดยรวมแต่ละปีประมาณ 
130 วัน ส้าหรับ “ช่วงละลายน้้าตาล” จะด้าเนินการผลิตประมาณเดือนเมษายน - กันยายน รวม 150 วัน         
และช่วงที่ไม่มีการผลิตน้้าตาลทรายหรือที่เรียกว่า “ช่วงฤดูปิดหีบ/ซ่อมบ้ารุง” โครงการจะท้าความสะอาดพร้อม
ทั้งซ่อมบ้ารุง รักษาอุปกรณ์เครื่องจักรต่างๆ เพ่ือให้มีประสิทธิภาพพร้อมใช้งานในฤดูหีบปีต่อไป แสดงดังตารางที่ 
1.4-2 

ตารางท่ี 1.4-2 ผลิตภัณฑ์และผลพลอย 
วัตถุดิบ/สารเคมี/ผลิตภัณฑ์ ปริมาณ (ตัน/ปี) 

1. ผลิตภัณฑ์  
ช่วงหีบอ้อย  
1.1 น้้าตาลทรายดิบ  442,000 
1.2 น้้าตาลทรายขาวและทรายขาวบริสุทธ์ิ (Refine sugar) 91,000 
1.3 น้้าตาลเหลว (Liquid Sugar) และน้้าเชื่อม (Liquid Sucrose) 26,000 
ช่วงละลายน้ าตาล  
1.4 น้้าตาลทรายขาวและทราย ขาวบริสุทธ์ิ (Refine sugar) 112,500 

1.5 น้้าตาลเหลว (Liquid Sugar) และน้้าเชื่อม (Liquid Sucrose) 30,000 
2. ผลพลอยได้ที่ถือเป็นสิ่งปฎิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว  
2.1  กากน้้าตาล (Molasses) 176,800 

2.2  กากอ้อย 1,162,460 
2.3  กากตะกอนหม้อกรอง 192,270 

ที่มา : บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด, 2568 

1.5 เชื้อเพลิง 

 โครงการมีแนวคิดที่จะใช้เชื้อเพลิงอ่ืนๆ ร่วมด้วย ได้แก่ ไม้สับจากบริษัทในจังหวัดพิษณุโลก และจังหวัด
ใกล้เคียง และใบอ้อยที่รับซื้อจากเกษตรกรชาวไร่อ้อยในพ้ืนที่เขตส่งเสริมการปลูกอ้อยของโครงการ ในอัตราส่วน 
ชานอ้อยร้อยละ 80 ไม้สับร้อยละ 10 และใบอ้อย ร้อยละ 10 โดยมีรายละเอียดการใช้เชื้อเพลิง ดังนี้ 

 1)  ชานอ้อย เมื่อผ่านกระบวนการหีบอ้อยที่มีก้าลังการผลิต 34,000 ตันอ้อย/วัน คาดว่าจะได้     
ชานอ้อยเป็นผลพลอยประมาณ 9,164 ตัน/วัน โดยล้าเลียงผ่านระบบสายพานล้าเลียงเชื้อเพลิงจากชุดลูกหีบ     
ของโครงการ เพ่ือล้าเลียงไปใช้เป็นเชื้อเพลิงที่หม้อไอน้ า ซึ่งมีความต้องการใช้ชานอ้อยในช่วงฤดูหีบอ้อย
ประมาณ 2,209.68 ตัน/วัน อย่างไรก็ต้องปริมาณชานอ้อยที่ใช้มีปริมาณเพ่ิมขึ้นจากที่คาดกาณ์ไว้ประมาณ 
2,552.40 ตัน/วัน เนื่องจากในช่วงฤดูกาลผลิตที่ผ่านมาโครงการไม่ได้ใช้ไม้สับ (ซึ่งเป็นเชื้อเพลิงเสริมมีสัดส่วนกรใช้
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ประมาณร้อยละ 10) ส้าหรับช่วงละลายจากที่ระบุไว้ว่าไม่มีการผลิตไอน้้าและไฟฟ้า-จึงไม่มีการใช้เชื้อเพลิง       
แต่อย่างใด (โดยจะรับไอน้้าและไฟฟ้าจากบริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ้ากัด) แต่หม้อไอน้้าของบริษัท พิษณุโลก
ผลิตไฟฟ้า จ้ากัด เกิดขัดข้องต้องหยุดเพ่ือซ่อมแซมเครื่องจักรและระบบที่เกี่ยวข้อง จึงมีความจ้าเป็นต้องเดินหม้อ
ไอน้้าขนาด 120 ตัน/ชั่วโมง ของโครงการแทนเพ่ือให้ไม่กระทบกับกระบวนการผลิตที่มีความต่อเนื่อง ESP 

 2)  ใบอ้อย มีความต้องการใช้ใบอ้อยในช่วงหีบอ้อยประมาณ 179.28 ตัน/วัน โครงการจะรับใบอ้อย
มาจากพ้ืนที่ส่งเสริมการปลูกอ้อยของโครงการ เพ่ือเป็นการส่งเสริมและลดการเผาอ้อย โดยจะน้าใบอ้อยมาเก็บยัง
ลานกองเก็บใบอ้อยในพื้นท่ีของโครงการก่อนล้าเลียงไปใช้เป็นเชื้อเพลิงที่หม้อไอน้้าต่อไป 

 3)  ไม้สับ โครงการเพิ่มเติมการใช้ไม้สับเป็นเชื้อเพลิงประมาณร้อยละ 10 โดยจะรับไม้สับจากบริษัท 
พิษณุโลก วู๊ดชิพ จ้ากัด หรือรับซื้อไม้สับจากโรงงานในจังหวัดพิษณุโลกและจังหวัดใกล้เคียง (บริษัทที่ได้รับ
ใบอนุญาตประกอบกิจการผลิตไม้สับจากไม้ยางพาราและไม้ที่ปลูกขึ้นโดยเฉพาะทั้ง 13 ชนิด ตามมติคณะรัฐมนตรี
เพ่ือจ้าหน่าย) ซึ่งจะมีรถขนส่งไม้สับมาเก็บยังลานกองเก็บไม้สับในพ้ืนที่ของโครงการ ก่อนล้าเลียงไปใช้เป็น
เชื้อเพลิงที่หม้อไอน้้าต่อไป ส้าหรับฤดูหีบอ้อย 2567/2568 ที่ผ่านมาโครงการอยู่ระหว่างการทดลองการใช้งาน     
ไม้สับ ซึ่งถือว่าเป็นเชื้อเพลิงเสริมซึ่งพนักงาน/เจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องยังไม่เชี่ยวชาญในการใช้งาน  จึงท้าให้เป็นการ   
ใช้งานในเชิงทดลองการใช้เท่านั้น 

1.6 กระบวนการผลิต รายละเอียดเครื่องจักรและอุปกรณ์ 

 การผลิตน้้าตาลทรายของโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ช่วง ได้แก่ ช่วงฤดูหีบอ้อย และช่วงละลายน้้าตาล 
มีระยะเวลาการด้าเนินการหีบอ้อยเพ่ือผลิตน้้าตาลทรายดิบ (Raw Sugar) น้้าตาลทรายขาว และน้้าตาลทรายขาว
บริสุทธิ์ (Refined sugar) และการผลิตน้้าตาลเหลว (Liquid sugar)/น้้าเชื่อม (Liquid sucrose) โดยรวมแต่ละปี
ประมาณ 280 วัน และช่วงปิดหีบหรือซ่อมบ้ารุง จะด้าเนินการในช่วงเดือนกันยายน  ถึง เดือนพฤศจิกายน 
โครงการจะท้าความสะอาดพร้อมทั้งซ่อมบ้ารุงรักษาอุปกรณ์เครื่องจักรต่างๆ เพ่ือให้มีประสิทธิภาพพร้อมใช้งาน  
ในฤดูหีบอ้อยปีต่อไป  

 กระบวนการผลิตน้้าตาล ออกเป็น 3 กระบวนการ ได้แก่  

 (1) กระบวนการผลิตน้้าตาลทรายดิบ  

 (2) กระบวนการผลิตน้้าตาลทรายขาวและน้้าตาลทรายขาวบริสุทธิ์ (น้้าตาลรีไฟน์) 

 (3) กระบวนการผลิตน้้าตาลเหลว (Liquid sugar)/น้้าเชื่อม (Liquid sucrose) 
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 1.6.1 กระบวนการผลิตน้ าตาลทรายดิบ 

 กระบวนการผลิตน้้าตาลทรายดิบ จะด้าเนินการเฉพาะช่วงหีบอ้อย ซึ่งมีขั้นตอนทั้งหมด 6 ขั้นตอน 
สามารถสรุปได้ดังนี้ 

 1) กระบวนการรับอ้อย อ้อยจะถูกขนส่งจากไร่อ้อยเข้าสู่พ้ืนที่โครงการโดยรถบรรทุกอ้อยที่ถูกเท
ออกจากรถบรรทุกที่แท่นดั้มพ์จะไหลลงสู่สะพานล้าเลียง (Cane Carrier) ถึงจุดบีบน้้าอ้อยครั้งแรก โดยน้้าอ้อย 
ที่ได้ถูกส่งไปยังห้องวิเคราะห์เพ่ือท้าการหาค่า CCS (Commercial cane sugar) เพ่ือใช้เป็นเกณฑ์ในการคิดราคา
อ้อยของแต่ละโควตาต่อไป 

 2) กระบวนการสกัดน้ าอ้อย หลังจากอ้อยถูกเทลงสะพานล้าเลียง ซึ่งถูกล้าเลียงผ่านเครื่องเกลี่ย
ระดับ (Cane Leveler) และชุดมีดฟันอ้อย (Cane Knife) ตามล้าดับ เพ่ือท้าหน้าที่เกลี่ยและฟันอ้อยให้เป็นท่อน
ขนาดเล็กลงเล็กลง จากนั้นอ้อยจะตกลงสู่ชุดทุบอ้อย (Cane Shredder) เพ่ือท้าหน้าที่ฉีกอ้อยให้มีลักษณะ 
เป็นเส้นใยขนาดเล็กเหมาะสมต่อการบีบน้้าอ้อย ระหว่างนั้นจะผ่านชุดแม่เหล็ก (Electro-Magnetic Separator) 
เพ่ือดักจับเศษเหล็กที่อาจปนมากับอ้อย ป้องกันเศษเหล็กเข้าสู่ชุดลูกหีบ (Mill Sets) โดยเศษเหล็กที่ติดมากับชุด
แม่เหล็กจะถูกน้าไปเก็บไว้ที่ถังเก็บเศษเหล็ก 

 3) กระบวนการท าใสน้ าอ้อย เนื่องจากน้้าอ้อยที่ได้จากลูกหีบยังไม่บริสุทธิ์ เพียงพอ ดังนั้นจึง
จ้าเป็นต้องแยกสิ่งที่เจือปนต่างๆ เหล่านั้นออกจากน้้าอ้อยให้มากที่สุดก่อน โดยใช้วิธีการใช้น้้าปูนขาว (Ca(OH)2) ผสม
กับน้้าอ้อยจากลูกหีบที่ถูกอุ่นให้ร้อนด้วยหม้อฮีตเตอร์ ชุดที่ 1 จากนั้นน้้าอ้อยจะถูกส่งเข้าสู่หม้อฮีตเตอร์ ชุดที่ 2 
เพ่ือให้เกิดปฏิกิริยาระหว่างปูนขาวกับน้้าอ้อยให้สมบูรณ์ขึ้น แล้วจึงส่งไปเข้าถังระบายไอ (Flash Tank) ซึ่งอยู่ด้านบน
ข อ ง 
ถังพักใสแต่ละใบเพ่ือให้ฟองอากาศที่ปนอยู่ในน้้าอ้อยแตกตัวและลอยออกไป หลังจากนั้นจึงเติมสารเคมีช่วย
ตกตะกอน แล้วจึงส่งน้้าอ้อยไปตกตะกอนและท้าใสในถังพักใส โดยภายในถังพักใส (Clarified Tank) สิ่งสกปรกต่างๆ 
จะจมอยู่ที่ก้นถังกลายเป็นโคลน เรียกว่า “ขี้โคลน” ซึ่งยังคงมีน้้าอ้อยปนอยู่ จึงถูกน้าไปกรองด้วยหม้อกรองขี้โคลน 
น้้าอ้อยที่แยกออกมาได้นี้ เรียกว่า “น้้าอ้อยหม้อกรอง” ส่วนขี้โคลนที่ติดอยู่บนผิวหม้อกรองสุญญากาศจะถูกขูด
ออกมา เรียกว่า “กากตะกอนหม้อกรอง (Filter cake)” ส่วนน้้าอ้อยใสที่ลอยอยู่ชั้นบนของแต่ละถังจะถูกส่งไปยัง
กระบวนการระเหยน้้าออกจากน้้าอ้อย ตามล้าดับถัดไป 

 4) กระบวนการระเหยน้ าออกจากน้ าอ้อย การเปลี่ยนสภาพน้้าอ้อยใสให้กลายเป็นน้้าเชื่อมดิบ 
(Raw Syrup) จะต้องท้าการต้มน้้าอ้อยใสในหม้อระเหย (Evaporator) ก่อนที่น้้าอ้อยจะถูกน้าไปเคี่ยวจะต้องต้ม 
ให้ข้นก่อนเพ่ือประหยัดพลังงาน โดยจะต้มให้ได้น้้าเชื่อมที่มีความเข้มข้นประมาณ 60 องศาบริกซ์ หรือที่เรียกว่า 
“น้้าเชื่อม” ส่วนไอระเหย (Vapor) ที่เกิดจากการระเหยของน้้าอ้อยนั้นจะถูกน้าไปใช้ในกระบวนการอุ่นน้้าอ้อย
หรือการต้มต่างๆ รวมทั้งการเค่ียวน้้าตาลด้วย  
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 5) กระบวนการตกผลึกน้ าตาลทรายดิบ แบ่งออกเป็น 3 เกรด คือ A B และ C โดยการตกผลึกนี้ 
จะเกิดขึ้นในหม้อเคี่ยว คือการท้าให้สารผสมในหม้อเคี่ยวมีความเข้มข้นมากข้ึนจนถึงจุดอ่ิมตัวยิ่งยวดด้วยไอน้้าจาก
หม้อต้มพรี (Pre-Evaporator) ซึ่งจะท้าให้สารผสมในหม้อเคี่ยวเดือดและระเหยน้้าออกกลายเป็นไอ ไอน้้าจะถูกส่ง
เข้าชุดควบแน่นไอน้้า (Jet Condenser) สภาวะหม้อเคี่ยวแต่ละใบจะเป็นสภาวะสุญญากาศ ท้าให้สารผสม 
มีจุดเดือดต่้า  

 6) การปั่นแยกน้ าตาลทรายดิบ แมสควิท (Massecuite) ของน้้าตาลเกรดต่างๆ จะประกอบด้วย
ผลึกน้้าตาลและน้้าเลี้ยงผลึก การปั่นแยกน้้าตาลทรายดิบ จึงเป็นการแยกส่วนระหว่างผลึกน้้าตาล และน้้าเลี้ยงผลึก 
ออกจากกัน โดยใช้แรงหนีศูนย์กลางเหวี่ยงน้้าเลี้ยงผลึกออกทางตะแกรง หรือที่เรียกว่า กากน้้าตาล (Molasses)  

 1.6.2 กระบวนการผลิตน้ าตาลทรายขาวและน้ าตาลทรายขาวบริสุทธิ์ (น้ าตาลรีไฟน์) 

 ด้าเนินการทั้งช่วงหีบอ้อยและช่วงละลายน้้าตาล จะด้าเนินการดังนี้ 

 1) การละลายน้ าตาล น้าน้้าตาลทรายดิบจากกระบวนการผลิตน้้าตาลทรายดิบ มาละลายด้วยคอน
เดนเสทหรือน้้าหวาน (ที่ได้จากข้ันตอนการกรอง) โดยน้้าตาลทรายดิบและน้้าคอนเดนเสท/น้้าหวาน จะถูกล้าเลียง
ผ่านรางละลายน้้าตาลเข้าสู่ถังละลายน้้าตาล ภายในถังละลายน้้าตาลจะท้าการปรับสารละลายให้ได้ความเข้มข้น
ประมาณ 60 บริกซ์ เรียกน้้าเชื่อมที่ได้ว่า “น้้าเชื่อมละลาย” 

 2) ลดสีน้ าเชื่อมด้วยการตกตะกอน น้าน้้าเชื่อมดิบจากถังละลายผสมกับน้้าปูนขาว (Ca(OH)2)  
ที่ถังรีไฟน์ โดยท้าการปรับค่าความเป็นกรด-ด่างประมาณ 10.5-12.0 จากนั้นน้าเข้าคาร์โบเนเตอร์ (Carbonator)  
ซึ่งใช้ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ที่ได้จากการเผาไหม้กากอ้อยที่หม้อไอน้้า เป่าเข้าไปท้าปฏิกิริยากับน้้าปูนขาว 
เกิดเป็นตะกอนแคลเซียมคาร์บอเนต (CaCO3) ที่เป็นตัวดูดซับสารประกอบสีในน้้าเชื่อมละลาย ส่งผลให้น้้าเชื่อม
ละลายมีค่าสีลดลง  

 3) กรองน้ าเชื่อม น้้าเชื่อมคาร์โบเนเตอร์จะมีตะกอนแคลเซียมคาร์บอเนต (CaCO3) ปนอยู่ ดังนั้น
ต้องแยกตะกอนออกด้วยเครื่องกรองฟิลเตอร์เพรส (Filter press) และฟิลเตอร์ลิฟ (Filter leaf) ตามล้าดับ  
โดยน้้าเชื่อมที่ไม่มีตะกอนปน เรียกว่า “น้้าเชื่อมใส” ส่วนกากตะกอนแคลเซียมคาร์บอเนตจะถูกล้างความหวาน
ด้วยน้้าคอนเดนเสท หลังจากนั้นจะถูกน้าออกจากเครื่องกรองและน้าไปรวมกับกากตะกอนหม้อกรอง (Filter cake) 
ที่ยุ้งกากตะกอนหม้อกรอง 

 4) การลดสีน้ าเชื่อมใสด้วยเรซินประจุบวกและประจุลบ น้าน้้าเชื่อมใสผ่านเรซินประจุบวกและ
ประจุลบ ตามล้าดับ เรซินทั้งสองชนิดมีรูพรุนสูงซึ่งบรรจุอยู่ในถังเรซิน (Resin columm) โดยเมื่อน้้าเชื่อมใสผ่าน 
เรซินสารประกอบสีในน้้าเชื่อมจะถูกดูดซับไว้ในรูพรุน ส่งผลให้น้้าเชื่อมที่ผ่านออกมาจากถังเรซิน มีค่าสีลดลง 
เรียกว่า “น้้าเชื่อมบริสุทธิ์” โดยน้้าเชื่อมบริสุทธิ์ส่วนหนึ่งจะถูกส่งเข้าสู่กระบวนการผลิตน้้าตาลเหลว (Liquid 
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sugar) และน้้าเชื่อม (Liquid sucrose) อีกส่วนหนึ่งจะถูกส่งไประเหยน้้าออกเพ่ือผลิตน้้าตาลทรายขาวและน้้าตาล
ทรายขาวบริสุทธิ์ในช่วงฤดูการหีบอ้อยและฤดูการละลายน้้าตาล ส้าหรับเรซินที่ผ่านการใช้งานจนหมดประสิทธิภาพ
จะต้องท้าการฟ้ืนฟูประสิทธิภาพเรซิน (Regeneration) ด้วยเกลือแกง (NaCl) โดยเกลือแกงจะท้าให้เรซินพองตัว
ขึ้นท้าให้สารประกอบสีที่ถูกดูดซับภายในรูพรุนถูกคายออกมา ส้าหรับเกลือแกงและสารประกอบสีที่เกิดจากการ
ฟ้ืนฟูประสิทธิภาพเรซินจะถูกล้าเลียงไปยังบ่อเก็บน้้าเกลือ 

 5) การระเหยน้ าออกจากน้ าเชื่อมบริสุทธิ์ น้้าเชื่อมบริสุทธิ์จะถูกน้าเข้าหม้อฮีตเตอร์อุ่นน้้าเชื่อม 
รีไฟน์ เพ่ืออุ่นให้น้้าเชื่อมบริสุทธิ์มีอุณหภูมิประมาณ 85-90 องศาเซลเซียส จากนั้นน้าเข้าหม้อต้มน้้าเชื่อมรีไฟน์ 
จ้านวน 2 ชุด เพื่อระเหยน้้าออกจากน้้าเชื่อมบริสุทธิ์ให้ได้ความเข้มข้นตามท่ีก้าหนด 

 6) การตกผลึกน้ าตาลทรายขาวและน้ าตาลทรายขาวบริสุทธิ์ การตกผลึกน้้าตาลจะแยกหม้อเคี่ยว
ส้าหรับน้้าตาลทรายขาวและน้้าตาลทรายขาวบริสุทธิ์ออกจากกัน ด้วยวิธีการท้าให้สารผสมในหม้อเคี่ยว  มีความ
เข้มข้นมากขึ้นจนถึงจุดอ่ิมตัวยิ่งยวดด้วยไอน้้าที่ ได้จากหม้อต้มพรี ซึ่งจะท้าให้สารผสมในหม้อเคี่ยวเดือด 
และระเหยน้้าออกกลายเป็นไอน้้า โดยไอน้้าที่เกิดขึ้นจะถูกส่งเข้าชุดควบแน่นไอน้้า (Jet Condenser) สภาวะภายใน
หม้อเคี่ยวเป็นแบบสุญญากาศท้าให้สารผสมมีจุดเดือดต่้า ส้าหรับวัตถุดิบตั้งต้นที่ใช้ในการตกผลึกน้้าตาลทรายขาว
และน้้าตาลทรายขาวบริสุทธิ์ใช้เชื้อบด ซึ่งเกิดจากการน้าน้้าตาลทรายขาวบริสุทธิ์มาบดให้ละเอียด โดยก่อนน้าไปใช้
งานต้องน้าสารละลายที่ไม่ละลายน้้าตาลผสมกับเชื้อบดก่อน เพ่ือง่ายต่อการใช้งานและการจายตัวได้ดี 

 7) การปั่นแยกผลึกน้ าตาลทรายขาวและน้ าตาลทรายขาวบริสุทธิ์ แมสควิท R ที่ได้จากกระบวนการ
ตกผลึกน้้าตาลทรายขาวและน้้าตาลทรายขาวบริสุทธิ์  ประกอบด้วยผลึกน้้าตาลและน้้าเลี้ยงผลึก กระบวนการ 
ปั่นแยก เป็นวิธีการแยกส่วนผลึกน้้าตาลและน้้าเลี้ยงผลึกออกจากกัน โดยใช้หลักการแรงหนีศูนย์กลางเหวี่ยง  
น้้าเลี้ยงผลึกผ่านตะแกรง (โมลาส) ส่วนผลึกน้้าตาลจะติดอยู่ที่ตะแกรง 

 8) การลดความชื้นน้ าตาลทรายขาวและน้ าตาลทรายขาวบริสุทธิ์ น้้าตาลทรายขาวและน้้าตาล
ทรายขาวบริสุทธิ์ที่มาจากหม้อปั่น จะมีความชื้นอยู่จึงต้องน้าเข้าหม้ออบเพ่ือลดความชื้น โดยกระบวนการ 
ลดความชื้นจะน้าน้้าตาลทรายขาวและน้้าตาลทรายขาวบริสุทธิ์เข้าหม้ออบชนิด Fluidize bed ซึ่งใช้ลมร้อน 
ที่ผ่านการกรองฝุ่นและสิ่งปนเปื้อนที่อาจมาพร้อมกับลมเป่าเข้าหม้ออบสั่น ขณะเดียวกันจะมีพัดลมดูด เพ่ือดูด
ละอองน้้าตาลรวมทั้งความชื้นออกจากหม้ออบผ่านไซโคลนดักละอองน้้าตาล โดยใช้น้้าคอนเดนเสท ฉีดสเปรย์จับ
ละอองน้้าตาลให้ตกลงสู่ถังไซโคลน จากนั้นจะถูกส่งเข้าตะแกรงดักเม็ดเพ่ือคัดก้อนน้้าตาลที่อาจปนมากั บเม็ด
น้้าตาล โดยน้้าตาลที่ออกมาจากตะแกรงคัดก้อนน้้าตาลจะถูกน้าไปผ่านแม่เหล็กชุดที่ 1 เพ่ือคัดเศษสนิมเหล็กออก 
น้้าตาลที่ได้ยังคงมีอุณหภูมิที่ค่อนข้างสูงไม่เหมาะสมกับการบรรจุลงกระสอบ ดังนั้นจะน้าเข้าหม้ออบนอน โดยใช้
ลมที่อุณหภูมิต่้าเพ่ือลดอุณหภูมิของเม็ดน้้าตาล จากนั้นน้าเม็ดน้้าตาลเข้าชุดแม่เหล็กที่ 2 อีกครั้ง เพ่ือดักจับ       
เศษสนิมก่อนบรรจุลงกระสอบน้้าตาลต่อไป 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จา้กัด (ระยะดา้เนินการ)  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด หน้า 1-17                                       

 1.6.3 กระบวนการผลิตน้ าตาลเหลว (Liquid sugar)/น้ าเชื่อม (Liquid sucrose) 

 มี 2 กระบวนการ โดยทั้ง 2 กระบวนการมีขั้นตอนการผลิตที่เหมือนกัน เพียงแต่กระบวนการผลิต
น้้าเชื่อม (Liquid sucrose) จะเพ่ิมขั้นตอนการผสมน้้าเชื่อมที่ผ่านการลดสีด้วยเรซินประจุลบ และผ่านขั้นตอน 
ลดเถ้าคอนดักติวิตี้ด้วยอุปกรณ์กวนเร็ว 

 1) กระบวนการผลิตน้ าตาลเหลว (Liquid sugar) ประกอบด้วย 7 ขั้นตอน ดังนี้ 

  1.1) การรับน้ าเชื่อมบริสุทธิ์ น้้าเชื่อมบริสุทธิ์ที่ถูกส่งมาจากขั้นตอนลดสีน้้าเชื่อมใสด้วยเรซิน 
ประจุลบ ของกระบวนการผลิตน้้าตาลทรายขาวและน้้าตาลทรายขาวบริสุทธิ์เข้าสู่ถังพักน้้าเชื่อม (T1) 

  1.2) การลดสีน้ าเชื่อมด้วยเรซินประจุลบ (Strong base macroporous anionic exchange 
resin) น้าน้้าเชื่อมที่อยู่ในถังพัก (T1) เข้าสู่กระบวนการลดสี (ถัง Decolor resin) โดยเมื่อน้้าเชื่อมผ่านเรซิน 
ภายในถัง สารประกอบสีในน้้าเชื่อมจะถูกดูดซับไว้ในรูพรุนท้าให้น้้าเชื่อมที่ออกมามีค่าสีลดลง จากนั้นจะถูกส่งไป
ยังถังพักเก็บ (T2) ส่วนเรซินที่เสื่อมสภาพแล้วจะถูกน้าไปฟื้นฟูสภาพ (Regeneration) ด้วยน้้าเกลือ (NaCl) 

  1.3) ลดเถ้าคอนดักติวิตี้ (Conductivity ash) น้้าเชื่อมจากถังพัก (T2) จะถูกส่งไปยังถังเรซิน 
แบบผสม (Mixed bed resin) ซึ่งภายในประกอบด้วยเรซินชนิดแคทไออน (Cation resin) และเรซินชนิด 
แอนไออน (Anion resin) ผสมกันอยู่ โดยเรซินทั้ง 2 จะท้าหน้าที่ให้การแลกเปลี่ยนประจุและดูดซับสารที่มีประจุ
บวกและลบที่ละลายอยู่ในน้้าเชื่อม หลังจากนั้นน้้าเชื่อมจะถูกล้าเลียงไปยังถังพัก (T3) ส่วนเรซินที่เสื่อมสภาพแล้ว
จะถูกน้าไปฟ้ืนฟูสภาพ (Regeneration) ด้วยกรดเกลือ (HCl) และโซดาไฟ (NaOH) ส้าหรับแทนที่ประจุบวก (H+) 
และแทนที่ประจุลบ (OH-) ตามล้าดับ 

  1.4) ลดกลิ่นด้วยผงถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) น้้าเชื่อมจากถังพัก (T3) จะถูกส่งไปยัง
กระบวนการลดกลิ่น (ถัง Decolor Polisher) ซึ่งภายในถังประกอบด้วยสารช่วยกรอง (Filter aid) และผงถ่านกัมมันต์
(Activated Carbon) ท้าหน้าที่ในการลดกลิ่นในน้้าเชื่อม หลังจากนั้นน้้าเชื่อมจะถูกส่งไปยังถังพัก (T4) ส้าหรับ 
ผงถ่านกัมมันต์ที่หมดสภาพการใช้งานจะถูกน้าออกจากเครื่อง และส่งก้าจัดโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามารับไปก้าจัดต่อไป 

  1.5) กรองน้ าเชื่อมผ่านกระดาษกรอง (Filter Sheet) น้้าเชื่อมจากถังพัก (T4) จะถูกส่งไปยัง
ชุดกรอง (Filter Sheet) ซึ่งกระดาษกรองสามารถกรองเชื้อและสิ่งแปลกปลอมที่มีขนาดใหญ่กว่า 0.5 ไมครอน 
จากนั้นน้้าเชื่อมที่ผ่านการกรองแล้วจะถูกเก็บไว้ในถังพัก (T5) ส้าหรับกระดาษกรองที่หมดสภาพการใช้งานจะถูก
รวบรวมใส่ถังมีฝาแบบปิดมิดชิด เก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสียและรวบรวมส่งก้าจัด โครงการจะติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามารับไปก้าจัดต่อไป 
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  1.6) ระเหยน้ าออกจากน้ าเชื่อม (Evaporation) น้าน้้าเชื่อมจากถังพัก (T5) ส่งไปยังชุดระเหยน้้า
ออกจากน้้าเชื่อม โดยใช้หลักการแลกเปลี่ยนความร้อนระหว่างไอน้้าและน้้าเชื่อมผ่านแผ่นเพลทแลกเปลี่ยน 
ความร้อน (plate heat exchang) ภายใต้สภาวะสุญญากาศ โดยจะผ่านการแลกเปลี่ยนความร้อน 2 ช่วง คือ  
ช่วงที่ 1 (Effect.1) และช่วงที่ 2 (Effect.2) ตามล้าดับ เพ่ือให้น้้าเชื่อมมีความเข้มข้นอยู่ในช่วง 67-68% บริกซ์ 
จากนั้นจะถูกส่งไปลดอุณหภูมิที่แผ่นเพลทแลกเปลี่ยนความร้อน (plate heat exchang) ให้มีค่าไม่เกิน 35 องศา
เซลเซียส หลังจากนั้นน้้าเชื่อมจะถูกส่งไปที่ถังตรวจสอบคุณภาพ (T6) 

 2) กระบวนการผลิตน้ าเชื่อม (Liquid sucrose) ประกอบด้วย 8 ขั้นตอน ดังนี้ 

  2.1) การรับน้ าเชื่อมบริสุทธิ์ น้้าเชื่อมบริสุทธิ์ที่ถูกส่งมาจากขั้นตอนลดสีน้้าเชื่อมใสด้วยเรซิ่น 
ประจุลบ ของกระบวนการผลิตน้้าตาลทรายขาวและน้้าตาลทรายขาวบริสุทธิ์เข้าสู่ถังพักน้้าเชื่อม (T1) 

  2.2) การลดสีน้ าเชื่อมด้วยเรซินประจุลบ (Strong base macroporous anionic exchange 
resin) น้าน้้าเชื่อมที่อยู่ในถังพัก (T1) เข้าสู่กระบวนการลดสี (ถัง Decolor resin) โดยเมื่อน้้าเชื่อมผ่านเรซินภายในถัง 
สารประกอบสีในน้้าเชื่อมจะถูกดูดซับไว้ในรูพรุนท้าให้น้้าเชื่อมที่ออกมามีค่าสีลดลง จากนั้นจะถูกส่งไปยังถังพักเก็บ 
(T2) ส่วนเรซินที่เสื่อมสภาพแล้วจะถูกน้าไปฟื้นฟูสภาพ (Regeneration) ด้วยน้้าเกลือ (NaCl) 

  2.3) ลดเถ้าคอนดักติวิตี้ (Conductivity ash) น้้าเชื่อมจากถังพัก (T2) จะถูกส่งไปยังถังเรซิน 
แบบผสม (Mixed bed resin) ซึ่งภายในประกอบด้วยเรซินชนิดแคทไออน (Cation resin) และเรซินชนิด 
แอนไออน (Anion resin) ผสมกันอยู่ โดยเรซินทั้ง 2 จะท้าหน้าที่ให้การแลกเปลี่ยนประจุและดูดซับสาร 
ที่มีประจุบวกและลบที่ละลายอยู่ในน้้าเชื่อม หลังจากนั้นน้้าเชื่อมจะถูกล้าเลียงไปยังถังพัก ( T3) ส่วนเรซิน 
ที่เสื่อมสภาพแล้วจะถูกน้าไปฟ้ืนฟูสภาพ (Regeneration) ด้วยกรดเกลือ (HCl) และโซดาไฟ (NaOH) ส้าหรับ
แทนที่ประจุบวก (H+) และแทนที่ประจุลบ (OH-) ตามล้าดับ 

  2.4) ผสมน้ าเชื่อมที่ผ่านการลดสีด้วยเรซินประจุลบและผ่านขั้นตอนลดเถ้าคอนดักติวิตี้ 
(Conductivity ash) ด้วยอุปกรณ์กวนเร็ว (Static Mixer) น้าน้้าเชื่อมจากถังพัก (T2) ส่วนที่ไม่ได้ผ่านเรซิน 
แบบผสม (Mixed bed resin) จะถูกผสมกับน้้าเชื่อมส่วนที่ผ่านเรซินแบบผสมจากขั้นตอน 2.3) ในอุปกรณ์กวน
เร็ว (Static Mixer) เพ่ือให้ได้ค่าเถ้าคอนดักติวิตี้และค่าสีตามาตรฐานที่ก้าหนดจากนั้นส่งเข้าถังพัก (T3) 

  2.5) ลดกลิ่นด้วยผงถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) น้้าเชื่อมจากถังพัก (T3) จะถูกส่ง 
ไปยังกระบวนการลดกลิ่น (ถัง Decolor Polisher) ซึ่งภายในถังประกอบด้วยสารช่วยกรอง (Filter aid) และ 
ผงถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) ท้าหน้าที่ในการลดกลิ่นในน้้าเชื่อม หลังจากนั้นน้้าเชื่อมจะถูกส่งไปยัง 
ถังพัก (T4) ส้าหรับผงถ่านกัมมันต์ที่หมดสภาพการใช้งานจะถูกน้าออกจากเครื่องและส่งก้าจัด โครงการ 
จะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามารับไปก้าจัดต่อไป 
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  2.6) กรองน้ าเชื่อมผ่านกระดาษกรอง (Filter Sheet) น้้าเชื่อมจากถังพัก (T4) จะถูกส่งไปยังชุด
กรอง (Filter Sheet) ซึ่งกระดาษกรองสามารถกรองเชื้อและสิ่งแปลกปลอมที่มีขนาดใหญ่กว่า 0.5 ไมครอน 
จากนั้นน้้าเชื่อมที่ผ่านการกรองแล้วจะถูกเก็บไว้ในถังพัก (T5) ส้าหรับกระดาษกรองที่หมดสภาพการใช้งานจะถูก
รวบรวมใส่ถังมีฝาแบบปิดมิดชิด เก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสียและรวบรวมส่ งก้าจัด โครงการจะติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามารับไปก้าจัดต่อไป 

  2.7) ระเหยน้ าออกจากน้ าเช่ือม (Evaporation) น้าน้้าเชื่อมจากถังพัก (T5) ส่งไปยังชุดระเหยน้้า
ออกจากน้้าเชื่อม โดยใช้หลักการแลกเปลี่ยนความร้อนระหว่างไอน้้าและน้้าเชื่อมผ่านแผ่นเพลทแลกเปลี่ยน 
ความร้อน (plate heat exchang) ภายใต้สภาวะสุญญากาศ โดยจะผ่านการแลกเปลี่ยนความร้อน 2 ช่วง คือ    
ช่วงที่ 1 (Effect.1) และช่วงที่ 2 (Effect.2) ตามล้าดับ เพ่ือให้น้้าเชื่อมมีความเข้มข้นอยู่ในช่วง 67-68 % บริกซ์ 
จากนั้นจะถูกส่งไปลดอุณหภูมิที่แผ่นเพลทแลกเปลี่ยนความร้อน (plate heat exchang) ให้มีค่าไม่เกิน 35  
องศาเซลเซียส หลังจากนั้นน้้าเชื่อมจะถูกส่งไปที่ถังตรวจสอบคุณภาพ (T6) 

  2.8) ส่งน้ าตาลเหลวเข้าสู่ถังเก็บผลิตภัณฑ์ (Storage Tank) เมื่อน้้าตาลเหลวผ่านเกณฑ์
มาตรฐานที่ก้าหนด จะถูกปั๊มส่งเข้าไปเก็บในถังเก็บผลิตภัณฑ์ (Storage Tank) เพ่ือรอจ้าหน่ายต่อไป 

1.7 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 

 1.7.1 น้ าใช้ 

 โครงการต้องการน้้าในช่วงหีบอ้อย 4,503.56 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่วนช่วงละลายน้้าตาลมีความ
ต้องการใช้ 2,824.33 ลูกบาศก์เมตร/วัน อีกทั้งโครงการจะน้าน้้าทิ้งจากหอหล่อเย็นและหม้อไอน้้ากลับมาใช้ใหม่
ทั้งหมด โดยจะรวบรวมเข้าสู่บ่อตรวจสอบคุณภาพน้้าทิ้ง ( Inspection pit) และส่งไปพักในบ่อพักน้้าทิ้ง ขนาด 
32,118 ลูกบาศก์เมตร เพื่อน้าไปใช้ประโยชน์ต่อไปทั้งนี้การจัดหาน้้าใช้เพ่ือในกิจกรรมต่างๆ ทั้งโรงงานน้้าตาลและ
โรงไฟฟ้าอยู่ในความรับผิดชอบของโรงงานน้้าตาล ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

 1) แหล่งน้ าใช้ 

  (1) น้ าฝนที่ตกในพื้นที่ (น้้าฝนที่ตกในพ้ืนที่โรงงานน้้าตาลและโรงไฟฟ้าชีวมวล) โรงงานน้้าตาล 
จะรวบรวมน้้าฝนที่ตกในพ้ืนที่ทั้งโรงงานน้้าตาลและโรงไฟฟ้า เพ่ือสะสมน้้าฝนในบ่อเก็บน้้าดิบ จ้านวน 6 บ่อ ความจุ
รวมประมาณ 584,200 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน้าเข้าระบบปรับปรุงคุณภาพน้้า เพ่ือผลิตเป็นน้้าประปา น้้าอ่อน  
และน้้า RO โดยรวบรวมระบบระบายน้้าตามแนวรางระบายน้้าลงบ่อเก็บน้้าดิบ และบ่อหน่วงน้้าฝนก่อนน้ามา
ปรับปรุงคุณภาพน้้า เพื่อให้เหมาะสมต่อการน้าไปใช้ในกิจกรรมต่างๆ ทั้งนี้เนื่องจากพ้ืนที่ของโรงงานน้้าตาลมีพ้ืนที่
ขนาดใหญ่ จึงสามารถรวบรวมน้้าฝนที่ตกในพื้นที่มาใช้ในกระบวนการผลิต และสามารถจัดสรรให้โรงไฟฟ้าได้อย่าง
เพียงพอ ท้าให้ลดความต้องการทรัพยากรน้้าโดยรวมของพ้ืนที่ได้ในปริมาณมาก 
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  (2) น้ าบาดาล โรงงานผลิตน้้าตาลได้ขออนุญาตใช้น้้าบาดาลเป็นแหล่งน้้าใช้ ส้าหรับบ้านพัก
พนักงาน อาคารส้านักงานและโรงอาหาร เป็นต้น โดยไม่มีการน้าไปใช้เพ่ือการอุตสาหกรรมแต่อย่างใด โดยบริษัท 
น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ได้รับอนุญาตจากส้านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดพิษณุโลก  
ให้สามารถสูบน้้าบาดาลมาใช้ประโยชน์ จ้านวน 5 บ่อ โดยสูบรวมกันได้ไม่เกิน 1,250 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
ซึ่งปัจจุบันโครงการด้าเนินการสูบน้้าบาดาลมาใช้เฉลี่ยประมาณวันละ 135-200 ลูกบาศก์เมตร/วัน  

  (3) การสูบน้ าจากคลองวังทอง โรงงานผลิตน้้าตาลได้ขออนุญาตสูบน้้าและได้รับอนุญาตให้สูบ
น้้าดิบจากคลองวังทองจากองค์การบริหารส่วนต้าบลไผ่ล้อม โดยโครงการจะสามารถสูบน้้าดิบได้เฉพาะช่วงฤดู 
น้้าหลาก คือ ช่วงเดือนกรกฎาคมถึงเดือนพฤศจิกายนของทุกปี ซึ่งไม่เกิน 600,000 ลูกบาศก์เมตร/ปี อย่างไรก็ตาม 
โครงการจะสูบน้้าเฉพาะในช่วงเดือนกรกฎาคมถึงเดือนตุลาคมเท่านั้น (รวม 4 เดือน) ด้วยปริมาณที่เพียงพอที่จะ
น้าไปใช้ในกิจกรรมต่างๆ จากคลองวังทองเข้ามาพักไว้ในบ่อเก็บน้้าดิบจ้านวน 6 บ่อ ขนาดรวม 584,200 ลูกบาศก์
เมตร และน้าไปปรับปรุงคุณภาพน้้า เพ่ือให้เหมาะสมต่อการน้าไปใช้ในกิจกรรมต่างๆ ของโรงงานผลิตน้้าตาลและ
โรงไฟฟ้าชีวมวล 

 1.7.2 ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า 

 1) ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าบาดาล เป็นระบบปรับปรุงคุณภาพน้้าบาดาล ขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง จ้านวน 1 ชุด เพ่ือรองรับความต้องการใช้น้้าของกิจกรรมต่างๆ ในบ้านพัก ส้านักงาน และโรงอาหาร เป็นต้น 
ซึ่งเพียงพอต่อความต้องการใช้น้้าสูงสุดประมาณ 200.85 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

 2) ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าดิบเพื่อผลิตน้ าประปา ลักษณะเป็นระบบผลิตน้้าประปาแบบ
ตกตะกอนและทรายกรองเร็ว (Solid Contact Tank and Rapid Sand Filter) เนื่องจากเป็นระบบที่มีการใช้งาน
กันโดยทั่วไป สามารถดูแลรักษาและด้าเนินการผลิตน้้าประปาได้ง่ายไม่ยุ่งยากและซับซ้อน โดยน้้าประปาที่ผลิตได้
จะมีค่าเป็นไปตามมาตรฐานคุณภาพน้้าประปา ก่อนส่งให้กับพ้ืนที่ต่างๆ ภายในโรงงานผลิตน้้าตาลทรายและ
โรงไฟฟ้าชีวมวล ของบริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ้ากัด  

 3) ระบบผลิตน้ าอ่อน (Softener) โดยจะเริ่มจากการรับน้้าประปาจากระบบผลิตน้้าประปาชุดที่ 2 
เข้าสู่ระบบผลิตน้้าอ่อน ประกอบด้วย การบ้าบัดเบื้องต้นหรือการก้าจัดอนุภาคขนาดเล็ก (เช่น cartridge filter เป็น
ต้น) การก้าจัดไอออนที่เหลือด้วยการแลกเปลี่ยนประจุด้วยเรซิ่น (Resin) ส้าหรับน้้าอ่อนที่ผลิตได้จะถูกน้าไปเก็บไว้ใน
ถังเก็บน้้าอ่อน ขนาด 376 ลูกบาศก์เมตร จ้านวน 1 ถัง ก่อนส่งไปยังระบบรีเวอร์สออสโมสิส (Reverse Osmosis 
system) เพ่ือผลิตเป็นน้้า RO เพ่ือใช้ในกิจกรรมการผลิตไอน้้าต่อไป 

 4) ระบบรีเวอร์สออสโมสิส (Reverse Osmosis system: RO) เลือกใช้อัตราการผลิตรวม 100 
ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จ้านวน 2 ชุด การก้าจัดไอออนที่เหลือด้วยการแลกเปลี่ยนประจุด้วยเมมเบรน น้้า RO  
ที่ผลิตได้จะเก็บไว้ในถังเก็บน้้า RO (RO tank) ขนาด 1,494 และ 785 ลูกบาศก์เมตร 
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 1.7.3 ระบบผลิตไอน้ าและไฟฟ้า 

 1) กระบวนการผลิตไอน้ าและไฟฟ้า 

 บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด แจ้งเปลี่ยนทดแทนเครื่องจักร เครื่องก้าเนิดไฟฟ้า (Generator) 
ทดแทนเป็นเครื่องก้าเนิดไฟฟ้า (Generator) 7.5 เมกะวัตต์ จ้านวน 1 เครื่อง โดยก้าลังการผลิตไฟฟ้า 
ไม่เปลี่ยนแปลงจากเดิม (รวมก้าลังการผลิตติดตั้งเท่ากับ 31.0 เมกะวัตต์) และมีการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 
บนหลังคา (Solar Rooftop) ของโกดังเก็บผลิตภัณฑ์ของโรงงานผลิตน้้าตาล โดยมีขนาด 560 วัตต์/แผง จ้านวน 
1,782 แผง รวม 997.92 กิโลวัตต์ มีขนาดอินเวอร์เตอร์รวม 800 กิโลวัตต์ ทั้งหมด 8 ตัว ทิศทางการติดตั้งหันพื้นที่
รับแสงไปทางทิศใต้เพ่ือให้รับแสงในแต่ละวันยาวนานที่สุด  และท้ามุมกับพ้ืนดิน 15 องศา ไฟฟ้าที่ผลิตจาก 
แผงเซลล์แสงอาทิตย์ได้เป็นไฟฟ้ากระแสตรงเข้าสู่ระบบไฟฟ้าของโครงการ (แสดงดังรูปที่ 1.5-1) 

 
รูปที ่1.5-1 องค์ประกอบของระบบผลิตกระแสไฟฟ้าจากเซลล์แสงอาทิตย์ 

 2) ไอน้ าและไฟฟ้า 

 (1) ช่วงฤดูหีบอ้อย ระยะเวลาประมาณ 130 วัน  

 โครงการเดินเครื่องจักรหม้อไอน้้าจ้านวน 3 ชุด ได้แก่ ขนาด 120 ตัน/ชั่วโมง จ้านวน 3 ชุด ส้าหรับ
เครื่องก้าเนิดไฟฟ้าแบบกังหันไอน้้าโครงการจะเดินเครื่องก้าเนิดไฟฟ้า จ้านวน 2 ชุด ได้แก่ ขนาด 13.5 และ 10    
เมกะวัตต์ 
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 (2) ช่วงละลายน้ าตาล ระยะเวลาประมาณ 150 วัน  

 โครงการจะไม่มีการเดินระบบ ซึ่งจะรับไอน้้าและไฟฟ้าจากโรงไฟฟ้าชีวมวล บริษัท พิษณุโลกผลิต
ไฟฟ้า จ้ากัด มาใช้งาน ส้าหรับเครื่องก้าเนิดไฟฟ้าแบบกังหันไอน้้าจะเดินเครื่องก้าเนิดไฟฟ้า จ้านวน 1 ชุด ได้แก่ 
ขนาด 8 เมกะวัตต์  

 ในกรณีฉุกเฉินที่หม้อไอน้้าหรือเครื่องก้าเนิดไฟฟ้าแบบกังหันไอน้้าหรือเครื่องจักรของโครงการ 
ไม่สามารถใช้งานได้ ซึ่งอาจส่งผลกระทบกับกระบวนการผลิตไอน้้าและไฟฟ้าของโครงการ โครงการจะประสานงาน 
กับโรงไฟฟ้าชีวมวล ของบริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ้ากัด และการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค เพ่ือขอรับไฟฟ้า ก่อนจ่ายไฟฟ้า
ไปตามภาระใช้ไฟฟ้าต่างๆ เป็นการชั่วคราว จนกระทั่งโครงการเริ่มเดินระบบการผลิตอีกครั้ง เพ่ือให้เข้าสู่สภาวะปกติ 
อย่างไรก็ตามโอกาสเกิดเหตุการณ์ดังกล่าวมีโอกาสเกิดขึ้นน้อยมาก เนื่องจากหม้อไอน้้าแต่ละชุดของโครงการแยก 
เป็นอิสระกัน 

 1.7.4 ระบบหล่อเย็น 

 โครงการเลือกใช้ระบบหอหล่อเย็นประเภท Induced Draft Counterflow Cooling Tower ขนาด 
4,000 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จ้านวน 1 ชุด เพ่ือช่วยลดความร้อนของน้้าระบายความร้อนจากเครื่องก้าเนิดไฟฟ้าของ
โครงการ ซึ่งเป็นส่วนส้าคัญในระบบน้้าหล่อเย็นเพ่ือใช้แลกเปลี่ยนความร้อนของน้้าหล่อเย็น เมื่อน้้าหล่อเย็นคาย 
ความร้อนแล้ว น้้าในหอหล่อเย็นจะหมุนเวียนส่งกลับเข้าสู่เครื่องก้าเนิดไฟฟ้าต่อไป ซึ่งน้้าหล่อเย็นที่ใช้ในเครื่อง
ควบแน่นนี้จะถูกจ่ายโดยระบบน้้าหมุนเวียน ส้าหรับน้้าที่สูญเสียไปจากหอหล่อเย็นนี้ จะทดแทนโดยน้้าจากระบบ
ปรับปรุงคุณภาพน้้า ซึ่งในการออกแบบระบบหอหล่อเย็นได้ก้าหนดให้ท้างานภายใต้สภาพอุณหภูมิที่เลวร้ายที่สุดได้ 
เพ่ือให้สามารถท้างานรักษาอุณหภูมิน้้าทิ้งไม่ให้เกินค่ามาตรฐานที่ก้าหนด โดยหลังแลกเปลี่ยนความร้อนกับไอน้้าแล้ว 
จะถูกแลกเปลี่ยนความร้อนกับอากาศอีกครั้งโดยใช้อากาศภายนอกเข้ามาระบายความร้อน และใช้พัดลม (Cooling 
Tower fan) ในการพาความร้อนออกไป ซึ่งเริ่มต้นที่น้้าหล่อเย็นจากหอหล่อเย็น จะถูกสูบไปยังเครื่องควบแน่น  
เพ่ือแลกเปลี่ยนความร้อนกับไอน้้า น้้าหลังจากท่ีแลกเปลี่ยนความร้อนกับไอน้้าแล้วจะกลายเป็นน้้าร้อน แล้วถูกดูด
กลับมาที่ส่วนบนของหอหล่อเย็น ก่อนถูกท้าเป็นหยดฝอยน้้าและถูกปล่อยลงมาเพ่ือแลกเปลี่ยนความร้อนกับอากาศ 
จากนั้นพัดลมจะดูดความร้อนของน้้าออกทางด้านบนของหอหล่อเย็น ส่วนน้้าหลังแลกเปลี่ยนความร้อนกับอากาศ
แล้วจะเกิดการเย็นตัวจนกลายเป็นน้้าเย็นแล้วตกลงมาทางด้านล่างของหอหล่อเย็น จากนั้นจะสูบน้้าไปแลกเปลี่ยน
ความร้อนในเครื่องควบแน่นต่อไป 
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1.8 มลพิษและการควบคุม 

 1.8.1 มลพิษทางอากาศ  

 1) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการ 

 1.1) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศจากปล่องระบายมลพิษอากาศ 

  แหล่งก้าเนิดมลพิษทางอากาศจากการเผาไหม้ของโครงการในช่วงหีบอ้อยจะเดินหม้อไอน้้าขนาด 
120 ตัน/ชั่วโมง จ้านวน 2 ชุด และช่วงละลายน้้าตาลจะไม่มีการเดินเครื่องหม้อไอน้้า 

  1.2) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศจากแหล่งอ่ืนที่ไม่ใช่การเผาไหม้ 

  นอกเหนือจากแหล่งก้าเนิดมลพิษจากปล่องแล้ว ยังมีแหล่งก้าเนิดมลพิษอ่ืนที่อาจก่อให้เกิดมลพิษ
ทางอากาศโดยเฉพาะฝุ่นละออง โครงการมีการจัดการ ดังนี้ 

 (1) ฝุ่นละอองจากบริเวณลานจอดรถบรรทุกอ้อยจากการขนส่ง ซ่ึงในช่วงที่อากาศแห้งและ 
มีลมพัดแรงของช่วงฤดูหีบอ้อย มีโอกาสในการเกิดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองจากบริเวณลานจอรถบรรทุกอ้อย
ได้ง่าย เนื่องจากมีรถวิ่งเข้า-ออกตลอดวัน อย่างไรก็ตามการฉีดพรมน้้าบริเวณลานจอดรถบรรทุกอย่างน้อยวันละ  
2 ครั้ง จะสามารถลดโอกาสในการเกิดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง 

 (2) ฝุ่นละอองจากลานกองเชื้อเพลิง  

 ก) พื้นที่ลานกองเชื้อเพลิง มีลักษณะเป็นลานเปิดโล่ง ขนาดพ้ืนที่ประมาณ 29,900 ตาราง
เมตร ความสูงกองชานอ้อยประมาณ 18 เมตร และมีแนวตาข่ายชะลอลมสูงประมาณ 24 เมตร รอบพ้ืนที่จัดเก็บ
เชื้อเพลิง ส่วนด้านนอกของแนวตาข่ายจะท้าการปลูกต้นไม้ เช่น ต้นสนประดิพัทธ์ ต้นอโศกอินเดีย เป็นต้น  
เพ่ือเป็นแนวกันชนป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง ส้าหรับในช่วงฝนตกที่อาจก่อให้เกิดความชื้นในชานอ้อย
จนเป็นอุปสรรคต่อการใช้งาน พบว่า โดยปกติแล้วชานอ้อยจะมีคุณสมบัติในการยึดเกาะตัวกันได้ดีเมื่อถูกน้้า 
และจะมีการอัดแน่น ดังนั้นเมื่อน้้าฝนตกลงบนลานกองชานอ้อยจะเกิดการชะและซึมผ่านเฉพาะผิวนอกประมาณ 
10 เซนติเมตรเท่านั้น ส่วนภายในกองมิได้รับผลกระทบที่จะมีผลต่อการน้าไปใช้งานในกระบวนการเผาไหม้ 
แต่อย่างใด 

 ข) อาคารเก็บชานอ้อย มีลักษณะเป็นอาคารมีหลังคาปกคลุม ผนังปิดมิดชิดด้านเดียว  
ส่วนด้านที่ไม่มีผนังหรือเปิดโล่งเป็นพ้ืนที่ต่อเนื่องกับพ้ืนที่ลานกอง ขนาดพ้ืนที่ประมาณ 927 ตารางเมตร ความสูง
กองชานอ้อยประมาณ 15 เมตร และมีแนวตาข่ายชะลอลมสูงประมาณ 24 เมตร รอบพ้ืนที่จัดเก็บเชื้อเพลิง 
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 ค) พื้นที่กองไม้สับ โครงการขอเพ่ิมการใช้เชื้อเพลิงไม้สับ จึงได้ขอเพ่ิมพ้ืนที่ส้าหรับกองไม้สับ
ประมาณ 736 ตารางเมตร มีลักษณะเป็นลานเปิดโล่ง กองไม้สับที่ความสูง 2 เมตร ทั้งนี้เนื่องจากเป็นพ้ืนที่เดียวกันกับ
ลานกองเชื้อเพลิงในปัจจุบัน ซึ่งมีแนวตาข่ายชะลอลมสูงประมาณ 24 เมตร รอบพ้ืนที่จัดเก็บเชื้อเพลิง ส่วนด้านนอก
ของแนวตาข่ายจะท้าการปลูกต้นไม้ เช่น ต้นสนประดิพัทธ์ ต้นอโศกอินเดีย เป็นต้น เพ่ือเป็นแนวกันชนป้องกัน 
การฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง 

 ง) พื้นที่กองใบอ้อย โครงการขอเพ่ิมการใช้เชื้อเพลิงใบอ้อย จึงได้ขอย้ายต้าแหน่งและ 
เพ่ิมพ้ืนที่ส้าหรับกองใบอ้อยเป็น 1,000 ตารางเมตร กองใบอ้อยที่ความสูง 2 เมตร ทั้งนี้เนื่องจากเป็นพ้ืนที่เดียวกันกับ
ลานกองเชื้อเพลิงในปัจจุบันซึ่งมีแนวตาข่ายชะลอลมสูงประมาณ 24 เมตร รอบพื้นที่จัดเก็บเชื้อเพลิง ส่วนด้านนอก 
ของแนวตาข่ายจะท้าการปลูกต้นไม้ เช่น ต้นสนประดิพัทธ์ ต้นอโศกอินเดีย เป็นต้น เพ่ือเป็นแนวกันชนป้องกัน  
การฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง 

 (3) การล าเลียงเถ้าจากห้องเผาไหม้และการล าเลียงเถ้า 

   เถ้าที่เกิดขึ้นจะมี 2 ประเภท ได้แก่ เถ้าหนัก (Bottom Ash) และเถ้าเบา (Fly ash) โดยการน้า
เถ้าหนักออกจากก้นเตาของห้องเผาไหม้กระบวนการผลิตซึ่งแยกได้ที่บริเวณใต้ตะกรับเตาเผาของหม้อไอน้้าและ
เถ้าเบา (Fly Ash) ถูกดักจับด้วยระบบบ้าบัดมลพิษอากาศ ซึ่งเถ้าที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตไอน้้าจะถูกล้าเลียง
ผ่านไปยังไซโล โดยมีรถบรรทุกของโครงการ/เกษตรกรมารอรับบริเวณจุดขนถ่ายเถ้า และจะจัดส่งให้ชาวไร่น้าไปใช้
ประโยชน์ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 ก) เถ้าหนัก (bottom ash) เป็นเถ้าที่ตกอยู่บริเวณก้นเตาห้องเผาไหม้ของหม้อไอน้้าจะถูก
ล้าเลียงออกจากก้นเตาผ่านทาง ash conveyer การจัดการกับเถ้าหนักซึ่งตกลงไปในสะพานล้าเลียง (conveyer)      
ที่มีน้้าอยู่ และถูกล้าเลียงออกมาลงไปยังสายพานซึ่งเป็นระบบปิดท้าหน้าที่รวมเถ้าทั้งหมดไปยังไซโลเก็บเถ้า 

 ข) เถ้าเบา (Fly ash) เป็นเถ้าที่ถูกดักจับไว้ด้วยระบบดักฝุ่นแบบหมุนวน (Multi-Cyclones) 
หรือเครื่องดักจับฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ (ESP) จะถูกล้าเลียงโดยชุดสายพานล้าเลียงแบบโซ่ลากมีลูกคราดท้าหน้าที่
ล้าเลียงเถ้า ซึ่งจะเป็นระบบปิดและมีการสเปรย์น้้าภายในสายพาน เพ่ือให้เถ้ามีลักษณะกึ่งเปียกกึ่งแห้ง ท้าให้ 
ไม่เกิดการฟุ้งกระจายในขณะท้าการล้าเลียง และถูกล้าเลียงไปยังสะพานที่ท้าหน้าที่รวมเถ้าทั้งหมด รวมไปเก็บยัง
ไซโลเก็บเถ้าเช่นเดียวกับเถ้าหนัก  

 2) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศจากแหล่งอ่ืนในพื้นที่โรงไฟฟ้าชีวมวล 

  (1) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศจากปล่องระบายมลพิษอากาศ ได้แก่ ฝุ่นละอองและมลสาร
ประเภทก๊าซ ได้แก่ ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) และก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ที่ปนมากับก๊าซร้อนที่เกิด
จากการเผาไหม้เชื้อเพลิงในห้องเผาไหม้ของหม้อไอน้้า 
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  (2) ฝุ่นละอองจากลานกองเชื้อเพลิง มีขนาดพ้ืนที่กองเก็บเชื้อเพลิง สามารถแบ่งได้เป็น  
3 พ้ืนที่ คือ พ้ืนที่กองชานอ้อยขนาดพ้ืนที่ 12,249 ตารางเมตร พ้ืนที่อาคารกองชานอ้อยขนาดพ้ืนที่ 2,189 ตารางเมตร 
พ้ืนที่กองไม้สับ ขนาดพ้ืนที่ 1,135 ตารางเมตร และพ้ืนที่กองใบอ้อย ขนาดพ้ืนที่ 1,000 ตารางเมตร ซึ่งพ้ืนที่กองเก็บ
เชื้อเพลิงจะเป็นพ้ืนที่ต่อเนื่องกับพ้ืนที่ลานกองของโครงการที่มีการติดตั้งตาข่ายสูงประมาณ 24 เมตร ส่วนด้านนอก
ของแนวตาข่ายจะท้าการปลูกต้นไม้ เช่น ต้นสนประดิพัทธ์ ต้นอโศกอินเดีย เป็นต้น โดยปลูกทรงสูงสลับด้วยไม้พุ่ม 
เพ่ือเป็นแนวกันชนป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองอีกชั้นหนึ่ง 

  1.8.2 น้ าเสียและการจัดการ 

 โรงงานผลิตน้้าตาล ของบริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด และโครงการโรงไฟฟ้าชีวมวล บริษัท
พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ้ากัด ตั้งอยู่ในพ้ืนที่เดียวกัน โดยโครงการโรงไฟฟ้าชีวมวลจะใช้ระบบบ้าบัดน้้าเสีย ซึ่งอยู่ใน
ความรับผิดชอบของโรงงานผลิตน้้าตาลส่งผ่านทางท่อ โดยบริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ยื่นขออนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมเพ่ือขอเพ่ิมประเภทกิจการ ล้าดับ 101 โรงงานปรับปรุงคุณภาพน้้าเสียรวมที่ต้องขอขึ้นทะเบียน
เป็นโรงงาน เพื่อรองรับน้้าเสีย/น้้าทิ้งจากโรงไฟฟ้าชีวมวล ของบริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ้ากัด  

 1) แหล่งก าเนิดและปริมาณน้ าเสีย 

 แหล่งก้าเนิดน้้าเสีย/น้้าทิ้งจากกิจกรรมโรงงานผลิตน้้าตาล ของบริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด เกิดจาก
น้้าทิ้งจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้้า น้้าเสียจากกระบวนการผลิต รวมทั้งน้้าเสียจากกิจกรรมของพนักงาน ส้าหรับ
โรงไฟฟ้าชีวมวลส่วนใหญ่จะเกิดจากน้้าระบายทิ้งจากหม้อไอน้้า และหอหล่อเย็น รวมทั้งน้้าเสียจากกิจกรรมของ
พนักงาน ทั้งนี้โครงการจะด้าเนินการจัดการน้้าเสีย/น้้าทิ้งตามลักษณะของน้้าเสีย/น้้าทิ้งจากแต่ละแหล่งก้าเนิด 
เพ่ือน้าน้้าทิ้งทั้งหมดมาหมุนเวียนใช้ภายในโครงการให้เกิดประโยชน์ ส้าหรับปริมาณน้้าเสีย/น้้าทิ้งของโครงการ  
มีรายละเอียดดังนี้ 

 (1) โรงงานผลิตน้ าตาล บริษัท น้ าตาลพิษณุโลก จ ากัด 

  ก) น้ าเสียจากกิจกรรมของพนักงาน โรงงานผลิตน้ าตาล แบ่งเป็น น้้าเสียจากส้านักงานและ
โรงอาหาร น้้าเสียจากบ้านพักใน น้้าเสียจากแผนกต่างๆ น้้าเสียจากห้องน้้าเกษตรกรและผู้มาติดต่อ และน้้าเสีย
จากบ้านพักนอก และส่วนอาคารเครื่องจักรกลเกษตร ส้าหรับน้้าเสียที่เกิดจากกิจกรรมนี้จะถูกรวบรวมรวบรวมเข้า
สู่ระบบบ้าบัดน้้าเสียส้าเร็จรูป และส่งเข้าบ่อปรับสภาพน้้าเสีย (Equalization Pond) เพ่ือเข้าสู่ระบบบ้าบัดน้้าเสีย
ของโรงงานผลิตน้้าตาล เพ่ือน้ากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ 

  ข) น้ าเสียจากการล้างพื้น/เครื่องจักร น้้าเสียที่เกิดจากกิจกรรมนี้จะถูกรวบรวมรวบรวมเข้าสู่
ระบบบ้าบัดน้้าเสียส้าเร็จรูป และส่งเข้าบ่อปรับสภาพน้้าเสีย (Equalization Pond) เพ่ือเข้าสู่ระบบบ้าบัดน้้าเสีย
ของโรงงานผลิตน้้าตาล เพ่ือน้ากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ 
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  ค) น้ าล้างหม้อต้มหม้อเคี่ยว ส้าหรับน้้าเสียที่เกิดจากกิจกรรมนี้จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อรับน้้า
ล้างหม้อต้ม (Batch Pond) และส่งเข้าบ่อหมักไร้อากาศ 1 (Anaerobic Pond No.1) เพ่ือเข้าสู่ระบบบ้าบัดน้้าเสีย
ต่อไป เพ่ือน้ากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ 

  ง) น้ าระบายทิ้งจากถังกรองน้ าอ่อน  ส้าหรับน้้าเสียที่เกิดจากกิจกรรมนี้จะถูกรวบรวม
รวบรวมเข้าสู่ระบบบ้าบัดน้้าเสียส้าเร็จรูป และส่งเข้าบ่อปรับสภาพน้้าเสีย (Equalization Pond) เพ่ือเข้าสู่ระบบ
บ้าบัดน้้าเสียของโรงงานผลิตน้้าตาล เพ่ือน้ากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ 

  จ) น้ าทิ้งจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า โดยน้้าทิ้งที่เกิดจากกิจกรรมนี้จะถูกรวบรวมเข้าสู่
ระบบการจัดการน้้าเสียความสกปรกต่้า (Low BOD) น้้าทิ้งที่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานจะถูกส่งเข้าบ่อคอนเดนเซอร์ 
(Condenser pond) 

  ฉ) น้ าระบายทิ้งจากหม้อไอน้ า ชุดที่ 1-4 ส้าหรับน้้าเสียที่เกิดจากกิจกรรมนี้จะถูกรวบรวมเข้าสู่
ระบบการจัดการน้้าเสียความสกปรกต่้า (Low BOD) ซึ่งจะรวบรวมเข้าสู่บ่อปรับสภาพน้้าทิ้ง (Equalization Pond) 
น้้าทิ้งที่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานจะถูกส่งเข้าบ่อคอนเดนเซอร์ (Condenser pond) 

  ช) น้ าฝนปนเปื้อนชะลานกองเชื้อเพลิง น้้าฝนที่ตกลงในพ้ืนที่ลานกองเชื้อเพลิงที่เป็นพ้ืนที่    
เปิดโล่ง ในช่วง 15 นาทีแรก จะเกิดน้้าฝนปนเปื้อนชะลานกองหรือน้้าเสียเฉพาะวันที่ฝนตก ซึ่งจะถูกรวบรวมเข้าสู่    
บ่อตกตะกอนน้้าฝนปนเปื้อน ขนาด 700 ลูกบาศก์เมตร (บ่อคอนกรีต) ก่อนส่งต่อไปยังบ่อปรับสภาพน้้าเสีย (Batch 
Pond) เพ่ือเข้าสู่ระบบบ้าบัดน้้าเสียความสกปรกสูงต่อไป 

 (2) โรงไฟฟ้าชีวมวล บริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ ากัด 

 แหล่งก้าเนิดน้้าเสีย/น้้าทิ้งจากกิจกรรมการผลิตไอน้้าและไฟฟ้าของโรงไฟฟ้าชีวมวล ส่วนใหญ่  
จะเกิดจากน้้าระบายทิ้งจากหม้อไอน้้า และหอหล่อเย็น รวมทั้งน้้าเสียจากกิจกรรมของพนักงาน โดยโครงการ 
จะด้าเนินการจัดการน้้าเสีย/น้้าทิ้งตามลักษณะของน้้าเสีย/น้้าทิ้งจากแต่ละแหล่งก้าเนิด เพ่ือน้าน้้าทิ้งทั้งหมดมา
หมุนเวียนใช้ภายในโครงการให้เกิดประโยชน์ ส้าหรับปริมาณน้้าเสีย/น้้าทิ้งของโครงการ มีรายละเอียดดังนี้ 

  ก) น้ าเสียจากแผนกต่างๆ ของโรงไฟฟ้าชีวมวล ส้าหรับน้้าเสียที่เกิดจากกิจกรรมนี้ จะถูก
รวบรวมไปบ้าบัดด้วยถังบ้าบัดน้้าเสียส้าเร็จรูปเพ่ือบ้าบัดน้้าเสียเบื้องต้น ก่อนทยอยส่งเข้าสู่บ่อปรับสภาพน้้าเสีย 
(Equalization Pond) ขนาด 13,564 ลูกบาศก์เมตร ที่อยู่ในความรับผิดชอบของโรงงานผลิตน้้าตาลต่อไป 

  ข) น้ าระบายท้ิงจากหม้อไอน้ า ปัจจุบันมีการติดตั้งหม้อไอน้้า ขนาด 120 ตัน/ชั่วโมง จ้านวน 
2 ชุด และหม้อไอน้้า ขนาด 200 ตัน/ชั่วโมง จ้านวน 1 ชุด ท้าให้ในช่วงฤดูหีบอ้อย และช่วงละลายน้้าตาลจะมี
ปริมาณน้้าทิ้งเพ่ิมขึ้น ส้าหรับน้้าทิ้งส่วนนี้จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อตรวจคุณภาพน้้าทิ้ง (Inspection pit) เพ่ือตรวจสอบ
คุณภาพน้้าทิ้งในกรณีที่คุณภาพน้้าทิ้งอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานจะส่งเข้าบ่อพักน้้าทิ้งขนาด 31,250 ลูกบาศก์เมตร  
ที่อยู่ในความรับผิดชอบของโรงงานผลิตน้้าตาล เพ่ือหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ 
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  ค) ระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็น เป็นน้้าระบบหล่อเย็นโดยอ้อม (indirect system) จากกิจกรรม
ต่างๆ จะถูกน้ามาลดอุณหภูมิที่ cooling tower เพ่ือหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ มีการติดตั้งระบบหล่อเย็น ขนาด 5,400 
ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จ้านวน 1 ชุด ท้าให้ในช่วงฤดูหีบอ้อยจะมีปริมาณน้้าทิ้งเพ่ิมขึ้นเป็น 299.82 ลูกบาศก์เมตร/
วัน และช่วงละลายน้้าตาลจะมีปริมาณน้้าทิ้งเพ่ิมข้ึนเป็นประมาณ 172.18 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะรวบรวมสู่บ่อตรวจ
คุณภาพน้้าทิ้ง (Inspection pit) ขนาด 50 ลูกบาศก์เมตรของโครงการ เพ่ือตรวจสอบคุณภาพน้้าทิ้งในกรณีที่ 
คุณภาพน้้าทิ้งอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานส่งเข้าบ่อพักน้้าทิ้งขนาด 31,250 ลูกบาศก์เมตร ที่อยู่ในความรับผิดชอบของ
โรงงานผลิตน้้าตาล เพ่ือหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ 

  ง) น้ าฝนปนเปื้อนชะลานกองเชื้อเพลิง ปัจจุบันโครงการจะใช้เชื้อเพลิงชานอ้อยเพียงชนิดเดียว 
น้้าฝนที่ตกลงในพื้นที่ลานกองเชื้อเพลิงที่เป็นพื้นที่เปิดโล่ง คือ ลานกองชานอ้อยและลานกองไม้สับ ในช่วง 15 นาที
แรก จะเกิดน้้าฝนปนเปื้อนชะลานกองหรือน้้าเสียเฉพาะวันที่ฝนตก ซึ่งจะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อตกตะกอนน้้าฝน
ปนเปื้อน ขนาด 700 ลูกบาศก์เมตร (บ่อคอนกรีต) ที่อยู่ในความรับผิดชอบของโรงงานผลิตน้้าตาล ก่อนส่งต่อไปยัง 
บ่อรับน้้าเสีย (Batch Pond) ขนาด 10,289 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือเข้าสู่ระบบบ้าบัดน้้าเสียความสกปรกสูงของ
โรงงานผลิตน้้าตาล 

 2) การจัดการน้ าเสีย 
 โรงงานผลิตน้้าตาล ของบริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด และโครงการโรงไฟฟ้าชีวมวล บริษัท พิษณุโลก
ผลิตไฟฟ้า จ้ากัด ตั้งอยู่ในพ้ืนที่เดียวกัน โดยโครงการโรงไฟฟ้าชีวมวล จะใช้ระบบบ้าบัดน้้าเสีย ซึ่งอยู่ในความ
รับผิดชอบของโรงงานผลิตน้้าตาล ส่งผ่านทางท่อ น้้าเสียที่เกิดขึ้นจากส่วนต่างๆ ของโรงงานผลิตน้้าตาลและโรงไฟฟ้า
ชีวมวล จะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบ้าบัดน้้าเสียตามประเภทและลักษณะคุณสมบัติของน้้าเสีย โดยเป็นระบบท่อแยก
กับรางระบายน้้าฝน และน้้าเสียที่เกิดขึ้นแต่ละอาคารจะลงสู่บ่อรวบรวมน้้าเสียในแต่ละบริเวณ เพ่ือปั๊มผ่านท่อไปยัง
ระบบบ้าบัดน้้าเสียต่อไป  
  (1) ระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป (Septic tank) และบ่อดักไขมัน ท้าหน้าที่บ้าบัดน้้าเสียที่เกิดขึ้น
จากอาคารที่พักส้าหรับผู้บริหาร/หัวหน้าส่วน อาคารส้านักงาน และโรงอาหาร (โรงงานผลิตน้้าตาลใช้อาคาร
ส้านักงาน และโรงอาหารร่วมกับโรงไฟฟ้าชีวมวลของบริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ้ากัด) โดยก้าหนดให้ BOD ที่มี
อยู่ในน้้าเสียเข้าระบบ 250 มิลลิกรัม/ลิตร และน้้าทิ้งที่ออกจากระบบมีค่า BOD ไม่เกิน 20 มิลลิกรัม/ลิตร ก่อนส่ง
ต่อไปยังระบบบ้าบัดน้้าเสียที่มีความสกปรกสูง (High BOD) ของโรงงานผลิตน้้าตาลต่อไป 
  (2) ระบบบ าบัดน้ าเสียรวม ท้าหน้าที่บ้าบัดน้้าเสียที่เกิดขึ้นจากบ้านพักนอก และส่วนอาคาร
เครื่องจักรกลการเกษตร โดยออกแบบให้มีการติดตั้งระบบบ้าบัดน้้าเสียส้าเร็จรูปที่บริเวณอาคารบ้านพักนอก  
โดยก้าหนดให้ BOD ที่มีอยู่ในน้้าเสียเข้าระบบ 250 มิลลิกรัม/ลิตร และน้้าทิ้งที่ออกจากระบบมีค่า BOD ไม่เกิน 
20 มิลลิกรัม/ลิตร ก่อนส่งต่อไปยังระบบบ้าบัดน้้าเสียรวมของโครงการ ทั้งนี้เนื่องจากเป็นบริเวณที่อยู่ห่างจาก
ระบบบ้าบัดน้้าเสียความสกปรกสูงมากจึงไม่สามารถส่งน้้าทิ้งท่ีผ่านถังบ้าบัดน้้าเสียส้าเร็จรูปแล้วไปได้ โดยโครงการ
ออกแบบน้้าทิ้งที่ออกจากระบบบ้าบัดน้้าเสียส้าเร็จรูปไหลเข้าสู่บ่อสูบน้้าเสีย จากนั้นน้้าเสียจะไหลเข้าสู่บ่อเติม
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อากาศ โดยเมื่อน้้าเสียผ่านการบ้าบัดแล้วจะไหลเข้าสู่บ่อตรวจสอบคุณภาพน้้าทิ้ง ( Inspection pit) ของโครงการ 
เพ่ือหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ 
  (3) การจัดการน้ าเสียความสกปรกสูง (High BOD) มีข้ันตอนการรับน้้าเสีย แสดงดังรูปที่ 1.9-1 
มีรายละเอียดดังนี้ 
  ก) บ่อรับน้ าหม้อต้ม/หม้อเคี่ยว (Batch pond) เป็นบ่อขนาด 9,505 ลูกบาศก์เมตร จ้านวน  
1 บ่อ ท้าหน้าที่ก้าจัด BOD โดยอาศัยการเจริญเติบโตของแบคทีเรียชนิดสร้างกรด (Acid Forming Bacteria) หรือ
จุลินทรีย์ประเภทอ่ืนๆ เช่น ยีสต์ (Yeast) หรือฟังไจ (Fungi) โดยในช่วงฤดูหีบอ้อย บ่อรับน้้าเสีย (Batch Pond)  
จะท้าหน้าที่ในการรับน้้าเสียจากการล้างหม้อต้ม/หม้อเคี่ยว ปริมาณ 4,500 ลูกบาศก์เมตรต่อครั้ง จากนั้นจะสูบ 
น้้าเสียไปบ้าบัดยังบ่อหมักไร้อากาศ 1 (Anaerobic pond No.1) ของโรงงานน้้าตาล และในช่วงฤดูละลายน้้าตาล  
จะท้าหน้าที่ในการรับน้้าเสียจากลานกองเชื้อเพลิงของโรงไฟฟ้าชีวมวลและโรงงานน้้าตาล จากนั้นจะสูบน้้าเสีย  
ไปบ้าบัดยังบ่อหมักไร้อากาศ 1 (Anaerobic pond No.1) ต่อไป 
  ข) บ่อปรับสภาพน้ าเสีย (Equalization Pond) เป็นบ่อขนาด 13,564 ลูกบาศก์เมตร จ้านวน 
1 บ่อ ระยะเวลาการกักเก็บไม่น้อยกว่า 23 วัน ท้าหน้าที่เป็นบ่อรวบรวมน้้าเสียที่มีค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH)  
อยู่ในช่วง 6-8 เพ่ือปรับความเข้มข้นของน้้าเสียให้คงที่และเป็นเนื้อเดียวกันรวมถึงปรับอัตราการไหลของน้้าเสีย
ก่อนที่จะส่งน้้าเสียไปบ้าบัดในส่วนถัดไป 
  ค) บ่อหมักไร้อากาศ (Anaerobic Pond) ท้าหน้าที่บ้าบัดน้้าเสียที่มีความเข้มข้นสูงหรือ 
น้้าเสียที่มีสารอินทรีย์สูงไม่เหมาะกับระบบเติมอากาศ โดยทั้ง 4 บ่อมีลักษณะเป็นบ่อดิน พ้ืนบ่อปูด้วยวัสดุกันซึม
แบบ HDPE และมีความลึกประมาณ 5 เมตร เพ่ือรักษาอุณหภูมิและป้องกันออกซิเจนในอากาศไม่ให้ลงไปรบกวน
การท้างานของแบคทีเรียชนิดไม่ใช้ออกซิเจนในบ่อหมักไร้อากาศ มีระยะเวลากักเก็บได้ไม่น้อยกว่า 50 วัน และ      
มีประสิทธิภาพการบ้าบัดบีโอดีได้ร้อยละ 50 ท้าให้ค่าบีโอดีภายหลังการบ้าบัดประมาณ 156.25  มิลลิกรัม/ลิตร 
ก่อนที่จะส่งน้้าเสียไปบ้าบัดในส่วนถัดไป 
  ง) บ่อแฟคคัลเททีฟ (Facultative Pond) เป็นบ่อบ้าบัดขั้นที่สองต่อจากบ่อหมักไร้อากาศ  
เพ่ือก้าจัดสารอินทรีย์ในน้้าเสียจนกว่าจะมีค่าตามมาตรฐานก้าหนด โดยส่วนบนของบ่อจะเกิดการย่อยสลาย
สารอินทรีย์ด้วยจุลินทรีย์ที่ใช้ออกซิเจน ส่วนด้านล่างของบ่อที่แสงส่องไม่ถึงจะเกิดสภาวะไร้อากาศ ซึ่งเหมาะสมต่อ
การท้างานของจุลินทรีย์ที่ไม่ใช้ออกซิเจน มีประสิทธิภาพการบ้าบัดบีโอดีได้ร้อยละ 70 ท้าให้ค่าบีโอดีภายหลังการ
บ้าบัดประมาณ 14.06 มิลลิกรัม/ลิตร ก่อนที่จะส่งน้้าเสียไปบ่อตรวจสอบคุณภาพน้้าทิ้ง 
  จ) บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ า (Inspection Pit) ท้าหน้าที่ตรวจสอบคุณภาพน้้าที่ผ่านการบ้าบัด 
โดยจะท้าการวัดค่าความเป็นกรดเป็นด่าง (pH) ค่าของแข็งละลายน้้าทั้งหมด (TDS) ค่าบีโอดี (BOD) ค่าซีโอดี 
(COD) ค่าออกซิเจนละลาย (DO) และอุณหภูมิ (Temp) กรณีน้้าทิ้งภายหลังการบ้าบัดผ่านมาตรฐานจะถูกส่งไปยัง
บ่อเก็บน้้าทิ้งหลังบ้าบัด (Holding Pond) แต่หากไม่ผ่านเกณฑ์จะถูกสูบเข้าบ่อพักน้้าทิ้งฉุกเฉิน (Emergency 
Pond) เพ่ือกลับไปบ้าบัดใหม่อีกครั้ง 
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  ฉ) บ่อพักน้ าทิ้ง (Holding Pond) ท้าหน้าที่พักน้้าทิ้งที่ผ่านการบ้าบัดจนได้มาตรฐานแล้วก่อน
น้าไปใช้ประโยชน์ในการฉีดพรมลานกองเชื้อเพลิง ฉีดพรมลานกองกากตะกอนหม้อกรอง และรดพ้ืนที่สีเขียวของ
โรงงานผลิตน้้าตาล ทั้งนี้โครงการได้ติดตั้งเครื่องเติมอากาศในบ่อเก็บน้้าทิ้งหลังบ้าบัด เพ่ือให้มีค่า DO มากกว่า  
4 มิลลิกรัม/ลิตร  
  ช) บ่อพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน (Emergency pond) ออกแบบให้มีขนาด 13,317 ลูกบาศก์เมตร ลึก 
3.9 เมตร สามารถกักเก็บน้้าเสียได้ประมาณ 10 วัน ท้าหน้าที่รับน้้าเสียในกรณีที่ไม่ผ่านมาตรฐานที่ก้าหนดไว้     
เพ่ือส่งกลับไปบ้าบัดใหม่อีกครั้ง 
 (4) บ่อตกตะกอนน้ าฝนปนเปื้อน โดยน้้าชะลานกองในช่วง 30 นาทีแรก ให้ส่งไปบ้าบัดยังระบบ
บ้าบัดน้้าเสียความสกปรกสูง ส่วนหลังจาก 30 นาทีให้ส่งไปเป็นน้้าต้นทุนที่บ่อคอนเดนเซอร์ต่อไป  

 (5) การจัดการน้ าเสียความสกปรกต่ า (Low BOD) น้้าทิ้งที่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานแล้วส่งไปยังบ่อ
คอนเดนเซอร์ ก่อนน้าไปใช้ประโยชน์ในการฉีดพรมลานกองเชื้อเพลิง/เถ้า ล้าเลียงเถ้า และรดพ้ืนที่สีเขียวของ
โครงการ โดยน้้าทิ้งที่จะหมุนเวียนกลับมาใช้ประโยชน์จะต้องมีลักษณะสอดคล้องตามกฎหมาย แสดงดังรูปที่ 1.9-2 

 3) การจัดการน้ าทิ้ง  

 โครงการได้จัดให้มีบ่อตรวจสอบคุณภาพน้้าทิ้ง (Inspection pit) ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่ง
น้้าทิ้งที่ผ่านมาตรฐานก้าหนดไปเก็บพักยังบ่อพักน้้าทิ้ง (Holding pond) ขนาด 31,250 ลูกบาศก์เมตร ส้าหรับ
รองรับน้้าทิ้งที่ผ่านการบ้าบัดแล้วหมุนเวียนทั้งหมดไปใช้ประโยชน์ภายในพ้ืนที่โรงงานได้ ได้แก่ รดน้้าพ้ืนที่สีเขียว   
ฉีดพรมลานกองเชื้อเพลิง และล้าเลียงเถ้า เป็นต้น โดยไม่มีการระบายน้้าทิ้งออกสู่ภายนอกพ้ืนที่โครงการหรือแหล่ง
น้้าสาธารณะ (Zero Discharge) ส้าหรับน้้าทิ้งหมุนเวียนทั้งหมดที่น้าไปใช้ประโยชน์ภายในพ้ืนที่โรงงาน 
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รูปที่ 1.9-1 ขั้นตอนการบ้าบัดน้้าเสียความสกปรกสูง (High BOD) 
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รูปที่ 1.9-2 ขั้นตอนการบ้าบัดน้้าเสียความสกปรกต่้า (Low BOD) 
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 1.8.3 เสียงและการควบคุม 

 เครื่องจักรที่เป็นแหล่งก้าเนิดเสียงที่ส้าคัญของโครงการ ได้แก่ บริเวณชุดลูกหีบ บริเวณอาคารหม้อต้ม 
บริเวณอาคารหม้อเคี่ยวและหม้อปั่น และบริเวณเครื่องก้าเนิดไฟฟ้า ทั้งนี้โครงการได้ก้าหนดให้มีการติดป้ายเตือน
แก่พนักงานที่เข้าไปในพ้ืนที่ดังกล่าวทราบ และก้าหนดให้ต้องสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
เพ่ือความปลอดภัยต่อสุขภาพอนามัย ซึ่งโดยปกติพ้ืนที่ดังกล่าวนี้จะมีพนักงานเข้าไปปฏิบัติงานเป็นครั้งคราว
เท่านั้น เพ่ือตรวจสอบสภาพเครื่องจักร ความผิดปกติ ตลอดจนบันทึกค่าตรวจวัด ซึ่งโครงการก้าหนดให้มีการ
ตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 

 1.8.4 การจัดการกากของเสีย 

 ของเสียที่เกิดขึ้นจะมีแหล่งก้าเนิดหลักจาก 2 แหล่ง ได้แก่ ของเสียจากกิจกรรมของพนักงาน และ
ของเสียจากกระบวนการผลิตระบบสนับสนุนการผลิต มีรายละเอียดดังนี้ 

 1) การใช้หลักการ 3R ในการจัดการของเสีย โครงการได้น้าหลักการ 3R มาเป็นหลักในการจัดการ
ของเสียที่เกิดขึ้น ประกอบด้วยการลดปริมาณของเสีย (Reduce) การใช้ซ้้า (Reuse) และการน้ากลับมาใช้ใหม่ 
(Recycle) ซึ่งหลักการดังกล่าวจะช่วยส่งเสริมให้โครงการสามารถลดปริมาณของเสียที่ต้องส่งก้าจัดและยังสามารถ
ใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่า การประยุกต์ใช้หลักการ 3R ในการจัดการ 

 2) ชนิดและปริมาณของเสียของโครงการ 

  (1) ของเสียจากกิจกรรมของพนักงาน จะท้าการคัดแยก ณ แหล่งก้าเนิดแล้วจะท้าการรวบรวม
ใส่ถังรองรับมูลฝอยที่กระจายอยู่ทั่วไป แยกประเภทของถังออกเป็น 4 ประเภท คือ มูลฝอยย่อยสลายได้ มูลฝอย
ทั่วไป มูลฝอยที่สามารถน้ากลับมาใช้ใหม่ได้ และมูลฝอยอันตราย มีรายละเอียดดังนี้ 

  (1.1) มูลฝอยย่อยสลายได้ เป็นขยะที่เน่าเสียและย่อยสลายได้เร็ว สามารถน้ามาหมักท้าปุ๋ยได้
หรือน้าไปท้าเป็นอาหารสัตว์ เช่น เศษผัก เปลือกผลไม้ เศษอาหาร ใบไม้ เศษเนื้อสัตว์ เป็นต้น โครงการจะจัดเตรียม
ถังรองรับมูลฝอย และจะมีชาวบ้าน/ชุมชน น้าภาชนะมาขนถ่ายเองที่โรงงานเป็นประจ้าทุกวัน ซึ่งการด้าเนินการ  
ที่ผ่านมาไม่มีขยะในส่วนนี้ตกค้าง 

  (1.2) ขยะทั่วไป (General Waste) หรือมูลฝอยทั่วไป เป็นขยะที่มีลักษณะที่ย่อยสลาย
ยาก และไม่คุ้มค่าส้าหรับการน้ากลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ เช่น ห่อ/ถุงพลาสติกบรรจุของ ถุงพลาสติก/โฟม/ฟอล์ย
เปื้อนอาหาร เป็นต้น โครงการจะจัดเตรียมถังรองรับมูลฝอยขนาด 120 ลิตร ภายในพ้ืนที่โครงการ ประมาณ 2 จุด 
โดยฝากหน่วยงานท้องถิ่นเป็นผู้รับจ้ากัดต่อไป  
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  (1.3) ขยะมูลฝอยที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ เป็นของเสียคัดแยกออกมา เพ่ือน้ากลับมา
ใช้ประโยชน์ใหม่ได้ ซึ่งโครงการจัดเตรียมถังรองรับของเสียรีไซเคิลวางกระจายตามจุดต่างๆ ภายในพ้ืนที่โครงการ 
ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปจัดการอย่างถูกวิธีต่อไป 

  (1.4) ขยะมูลฝอยอันตราย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย แบตเตอรี่ที่เสื่อมสภาพ  
และหมึกพิมพ์ เป็นต้น ของเสียส่วนนี้จะเป็นของเสียอันตรายที่เกิดขึ้นจากอุปกรณ์ส้านักงานต้องส่งก้าจัดทั้งหมด  
แต่โครงการได้ด้าเนินการลดปริมาณ (reduce) ไปแล้วบางส่วน เช่น เลือกใช้ถ่านไฟฉายที่ชาร์จไฟได้ หรือหมึก 
ที่สามารถเติมได้ เป็นต้น ซึ่งโครงการจัดเตรียมถังขยะอันตรายที่มีฝาปิดมิดชิดวางกระจายตามสถานที่ต่างๆ ภายใน
พ้ืนที่โครงการ รวบรวมไปจัดเก็บไว้ภายในอาคารเก็บของเสีย ก่อนติดต่อให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จ้ากัด 
(มหาชน) รับไปก้าจัดต่อไป 

 (2) ของเสียจากกระบวนการผลิตระบบสนับสนุนการผลิต ของเสียของโครงการสามารถแบ่งออก เป็น
ของเสียจากกระบวนการผลิตรวบรวมจากการเก็บบันทึกสถิติ ซึ่งจะสอดคล้องกับก้าลังการผลิตของโครงการ และ
ของเสียจากระบบสาธารณูปโภค โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลมีการแจ้งรายละเอียดของชนิดกากของเสีย ปริมาณ 
และชื่อหน่วยงานที่รับไปก้าจัดผ่านทางระบบออนไลน์ตามวิธี  และแบบการแจ้งที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมก้าหนด 
โดยการยื่นขออนุญาตน้าของเสียออกนอกโรงงาน จะต้องแสดงวิธีการก้าจัดกากของเสียและความเห็นชอบจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมก่อนจะส่งของเสียออกนอกโรงงาน  

 3) พื้นที่จัดเก็บของเสีย 

 ของเสียประเภทน้้ามันหล่อลื่นที่ ใช้แล้ว กระดาษกรองและสารละลายปนเปื้อนตะกั่วจาก
ห้องปฏิบัติการ และของเสียอันตรายอื่นๆ ถูกจัดเก็บไว้ภายในอาคารเก็บกากของเสีย ขนาดพ้ืนที่ 165 ตารางเมตร 
จ้านวน 1 อาคาร โดยกากของเสียแต่ละชนิดเก็บแยกกัน มีป้ายบ่งบอกชนิดของกากของเสียแต่ละประเภทอย่าง
ชัดเจน และท้าการตรวจสอบอาคารที่ใช้ในการจัดเก็บกากของเสียอันตรายเป็นประจ้าทุกสัปดาห์ 

1.9 พื้นที่สีเขียวและแนวกันชน 

  โครงการพ้ืนที่สีเขียว 71.21 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 8.93 ของพ้ืนที่โครงการทั้งหมด โดยยังคงไม้เดิมที่มี
อยู่ภายในโครงการในจุดที่ไม่มีสิ่งปลูกสร้าง ซึ่งพันธุ์ไม้ที่เลือกปลูกภายในโครงการ ได้แก่ สนประดิพัทธ์ สะเดา 
สะแกนา ตะโก กระถินเทพา เป็นต้น ตลอดจนท้าการปลูกไม้พุ่มเตี้ยสลับฟันปลาส้าหรับการดูแลบ้ารุงรักษาพ้ืนที่  
สีเขียว จะใช้รถบรรทุกน้้าในการบรรทุกน้้าทิ้งที่ผ่านการบ้าบัดจนสามารถน้าไปใช้ประโยชน์ได้ไปใช้รดน้้า ต้นไม้ใน
พ้ืนที่สีเขียว ส่วนการใช้สารปรับปรุงดินในพ้ืนที่สีเขียว จะใช้อินทรียวัตถุเป็นหลักในการบ้ารุงรักษาพ้ืนที่สีเขีย ว 
แสดงดังรูปที่ 1.9-3 
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รูปที่ 1.9-3 พ้ืนที่สีเขียว 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จา้กัด (ระยะดา้เนินการ)  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด หน้า 1-35                                       

1.10 แผนชุมชนสัมพันธ์ 

  1.10.1 ชุมชนสัมพันธ์ 

  โครงการมีการด้าเนินการประชาสัมพันธ์/หรือการท้ากิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ โดยแผนงานก้าหนดให้มี
การระบุรายละเอียดระดับกิจกรรมหรือโครงการให้ชัดเจน ขั้นตอน ผู้รับผิดชอบ ช่วงระยะด้าเนินการ ความถ่ี และ
การประเมินผลด้าเนินงาน โดยกิจกรรมที่ท้าต้องครอบคลุมชุมชนในพ้ืนที่ศึกษา เช่น กิจกรรมสุขภาพชุมชนออก
หน่วยแพทย์เคลื่อนที่ให้บริการด้านสุขภาพ กิจกรรมสนับสนุนงบประมาณ/ทุนการศึกษาแก่โรงเรียนในพ้ืนที่ 
กิจกรรมการให้ความรู้แก่นักเรียนนักศึกษาด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมหรือการติดตามผลจากการด้าเนินการของ
โครงการ กิจกรรมสนับสนุนงบประมาณ/การท้านุบ้ารุงพระพุทธศาสนา การสนับสนุนแหล่งสาธารณะและพักผ่อน
หย่อนใจของชุมชน การให้การสนับสนุนสาธารณประโยชน์ต่างๆ เป็นต้น 

  1.10.2 การจัดตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการได้ก้าหนดจัดตั้งคณะกรรมการเฝ้าระวังผลกระทบสิ่งแวดล้อมชุดใหม่ ประกอบด้วย
กรรมการผู้แทนภาคประชาชน กรรมการผู้แทนภาคราชการ/นักวิชาการในท้องถิ่น และผู้แทนจากโครงการกลุ่ม
บริษัทฯ โดยก้าหนดสัดส่วนตัวแทนจากภาคประชาชนมากกว่ากึ่งหนึ่งของจ้านวนคณะกรรมการฯ ทั้งหมด แต่งตั้ง
ภายใน 180 วัน หลังจากได้รับความเห็นชอบจากส้านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  

1.11 การรับเรื่องร้องเรียน 

 การด้าเนินการของโครงการอาจส่งผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมต่อประชาชนที่อยู่ใกล้เคียง ลูกค้า หรือ 
ผู้ที่เข้ามาติดต่อกับโครงการ ดังนั้นเพ่ือเป็นมาตรการป้องกันและแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น โครงการได้จัดท้าแผน
รับเรื่องราวร้องทุกข์และก้าหนดระยะเวลาในการตอบกลับ โดยมีขั้นตอนการรับปัญหาข้อร้องเรียนและวิธีการ
แก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนต้องครอบคลุมในทุกประเด็นที่เกิดขึ้น โดยโครงการได้จัดให้มีระบบการแก้ไขปัญหา 
แสดงดังรูปที่ 1.10-1 เพ่ือให้สามารถน้าข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้นมาแก้ไขได้อย่างทันท่วงทีหากเกิดปัญหาจาก 
การด้าเนินงานของโครงการ นอกจากนี้โครงการจัดให้มีคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(EIA Monitoring Committee) ให้มีความเหมาะสม และมีส่วนร่วมในการร่วมด้าเนินการกรณีท่ีมีข้อร้องเรียนหรือ
เหตุเดือดร้อนร้าคาญที่เกิดจากการด้าเนินโครงการ โดยจะเข้าร่วมเจรจาไกล่เกลี่ยและหาข้อยุติกรณีมีข้ อพิพาท
ปัญหาสิ่งแวดล้อมระหว่างโครงการกับชุมชน 
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รูปที่ 1.10-1 ขั้นตอนการรับและตอบกลับข้อร้องเรียน 
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1.12 การด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 

 การด้าเนินงานในปัจจุบันของโครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1)  
ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ที่ได้รับความเห็นชอบตามหนังสือเห็นชอบ เลขที่ ทส 1009.3/3656 ลงวันที่ 
16 กุมภาพันธ์ 2567 เทียบกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับ 
ความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ช้านาญการฯ แสดงดังตารางท่ี 1.12-1 

ตารางท่ี 1.12-1 สรุปการด้าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 
รายละเอียด EIA ปัจจุบนั (ม.ค.-มิ.ย.68) 

1. พื้นที่โครงการ พื้นที่ประมาณ 797.80 ไร่ หรือ 1,246,482.8 
ตารางเมตร 

พื้นที่ประมาณ 797.80 ไร่ หรือ 1,246,482.8 
ตารางเมตร 

2. วัตถุดิบ  มีปริมาณการใช้อ้อย 34,000 ตัน/วัน มีปริมาณการใช้อ้อย 34,000 ตัน/วัน 
3. เชื้อเพลิง ชานอ้อย 2,209.68 ตัน/วัน 

ไม้สับ 179.28 ตัน/วัน         
ใบอ้อย 171.36 ตัน/วัน 

ชานอ้อย 2,552.40 ตัน/วัน 
ไม้สับ 0 ตัน/วัน         
ใบอ้อย 179.28 ตัน/วัน 

4. ผลิตภัณฑ ์ 3.1 น้้าตาลทรายดิบ    
น้้าตาลทรายขาวและน้้าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ 
(Refine sugar) 504,400 ตัน/วัน 
3.2 น้้าตาลทรายขาวและทรายขาวบริสุทธ์ิ 
(Refine sugar) 156,000 ตัน/วัน 
3.3 น้้าตาลเหลว (Liquid Sugar) และ 
น้้าเชื่อม (Liquid Sucrose) 26,000 ตัน/วัน   
3.4 น้้าตาลทรายขาวและทราย ขาวบริสุทธ์ิ 
 (Refine sugar) 180,00 ตัน/วัน 
3.5 น้้าตาลเหลว (Liquid Sugar) และ 
น้้าเชื่อม (Liquid Sucrose) 30,000 ตัน/วัน 

3.1 น้้าตาลทรายดิบ    
น้้าตาลทรายขาวและน้้าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ 
(Raw sugar) 3,400 ตัน/วัน 
3.2 น้้าตาลทรายขาวและทรายขาวบริสุทธ์ิ 
(Refine sugar) 750 ตัน/วัน 
3.3 น้้าตาลเหลว (Liquid Sugar) และ
น้้าเชื่อม (Liquid Sucrose) 200 ตัน/วัน 
 

5. ผลพลอยได ้ กากน้้าตาล (Molasses) 231,420 ตัน/ป ี
กากอ้อย 1,191,320 ตัน/ปี   
กากตะกอนหม้อกรอง (Filter cake)  
154,700 ตัน/ป ี

กากน้้าตาล (Molasses) 176,800 ตัน/ป ี
กากอ้อย 1,162,460 ตัน/ปี   
กากตะกอนหม้อกรอง (Filter cake) 
192,270 ตัน/ปี 
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ตารางท่ี 1.12-1 สรุปการด้าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 
รายละเอียด EIA ปัจจุบนั (ม.ค.-มิ.ย.68) 

6. ระบบสาธารณูปโภค
และหน่วยเสริมการผลติ 
6.1)  น้้าใช้ 

 
 
โครงการมีความต้องการใช้น้้าในช่วงหีบอ้อย 
4,503.56 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่วนช่วงละลาย
น้้าตาลจะมีความต้องการใช้ 2,824.33 ลูกบาศก์
เมตร/วัน 

 
 
การใช้น้้าในช่วงหีบอ้อย 4,503.56 ลูกบาศก์
เมตร/วัน ส่วนช่วงละลายน้้ าตาลมีการใช้ 
2,824.33 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

6.2)  การจัดการน้้าทิ้ง จัดให้มีบ่อตรวจสอบคุณภาพน้้าท้ิง (Inspection 
pit) ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งน้้าทิ้งที่
ผ่านมาตรฐานก้าหนดไปเก็บพักยังบ่อพักน้้าทิ้ง 
(Holding pond) ขนาด 31,250 ลูกบาศก์เมตร 
ส้ าหรับรองรับน้้ าทิ้ งที่ ผ่ านการบ้าบัดแล้ ว
หมุนเวียนทั้งหมดไปใช้ประโยชน์ภายในพื้นที่
โรงงานได้ ได้แก่ รดน้้าพื้นที่สีเขียว ฉีดพรมลาน
กองเช้ือเพลิง และล้าเลียงเถ้า เป็นต้น โดยไม่มี
การระบายน้้าทิ้งออกสู่ภายนอกพื้นที่โครงการ
หรือแหล่ งน้้ าสาธารณะ (Zero Discharge) 
ส้าหรับน้้ าทิ้ งหมุนเวียนทั้ งหมดที่น้ า ไปใ ช้
ประโยชน์ภายในพ้ืนท่ีโรงงาน 

บ่อตรวจสอบคุณภาพน้้าทิ้ง (Inspection pit) 
ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งน้้าทิ้งที่ผ่าน
มาตรฐานก้าหนดไปเก็บพักยังบ่อพักน้้าทิ้ ง 
(Holding pond) ขนาด 31,250 ลูกบาศก์เมตร 
ส้ าหรับรองรับน้้ าทิ้ ง ที่ ผ่ านการบ้าบัดแล้ ว
หมุนเวียนทั้งหมดไปใช้ประโยชน์ภายในพื้นที่
โรงงานได้ ได้แก่ รดน้้าพื้นที่สีเขียว ฉีดพรมลาน
กองเช้ือเพลิง และล้าเลียงเถ้า เป็นต้น โดยไม่มี
การระบายน้้าทิ้งออกสู่ภายนอกพื้นที่โครงการ
หรือแหล่ งน้้ าสาธารณะ (Zero Discharge) 
ส้าหรับน้้ าทิ้ งหมุนเวียนทั้ งหมดที่น้ า ไปใ ช้
ประโยชน์ภายในพ้ืนท่ีโรงงาน 

6.3)  ไฟฟ้า เครื่องก ำเนิดไฟฟ้ำ No.2 ขนำด 5 เมกะวัตต ์
1 ชุด เครื่องก ำเนิดไฟฟ้ำ No.3 ขนำด 2.5  
เมกะวัตต์ 1 ชุด รวม 2 ชุด ขนำด 7.5 เมกะวัตต์  
เครื่องก ำเนิดไฟฟ้ำ ขนำด 7.5 เมกะวัตต์ 1 ชุด 
(รวมก ำลังกำรผลติตดิตั้งเท่ำกับ 31.0 เมกะวัตต์) 

เครื่องก ำเนิดไฟฟ้ำ No.2 ขนำด 5 เมกะวัตต์     
1 ชุด เครื่องก ำเนิดไฟฟ้ำ No.3 ขนำด 2.5  
เมกะวัตต์ 1 ชุด รวม 2 ชุด ขนำด 7.5 เมกะวัตต์  
เครื่องก ำเนิดไฟฟ้ำ ขนำด 7.5 เมกะวัตต์ 1 ชุด 
(รวมก ำลังกำรผลติตดิตั้งเท่ำกับ 31.0 เมกะวัตต์) 

6.4)  มลพิษอากาศ มลพิษอำกำศจำกหม้อไอน้ ำชุดที่ 1 และ 2 
(ปล่องท่ี 1) Multi-Cyclone+ESP 
 และหม้อไอน้ ำ ชุดที่ 3 และ 4 (ปล่องท่ี 2)  
Multi-Cyclone+ESP 

มลพิษอำกำศจำกหม้อไอน้ ำชุดที่ 1 และ 2 
(ปล่องท่ี 1) Multi-Cyclone+ESP  
และหม้อไอน้ ำ ชุดที่ 3 และ 4 (ปล่องท่ี 2)  
Multi-Cyclone+ESP 

7. พื้นที่สีเขียวและ    
แนวกันชน 

พื้นที่สีเขียว 71.21 ไร่ หรือร้อยละ 8.93 ของ
พื้นที่โครงการทั้งหมด 

พื้นที่สีเขียว 71.21 ไร่ หรือร้อยละ 8.93 ของ
พื้นที่โครงการทั้งหมด คงเหลือพื้นที่ที่ยังไม่ได้
ปลูกคิดเป็นร้อยละ 13.49 
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1.13 แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ) ของบริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ด้าเนินงานตามแผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม แสดงดังตารางท่ี 1.12-1 

ตารางท่ี 1.13-1  แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ)  
ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ประจ้าปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ               
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศทั่วไป               
- ตรวจวัดจ้านวน 4 จุด ได้แก่               
1. องค์การบริหารส่วนต้าบลนครป่าหมาก - ฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 

24 ชั่วโมง 
- ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 

ไมครอน (PM-10)  
เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 2.5 
ไมครอน (PM-2.5) เฉลี่ย 
24 ชั่วโมง 

- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์  
(NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง โดยตรวจวัด 
ครั้งละ 7 วันต่อเน่ือง ครอบคลุม
วันหยุดในช่วงเดียวกับการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากปล่อง ดังน้ี 
 ครั้งท่ี 1 ในช่วงฤดูหีบอ้อย (เดือน

ธันวาคม-เมษายน) 
 ครั้งท่ี 2 ช่วงละลายน้้าตาล 

(เดือนพฤษภาคม-กันยายน) 

           O 

2. วัดท่ามะขาม            O 

3. ชุมชนบ้านเก่า            O 

4. วัดไผ่ล้อม 
- ตรวจวัดทิศทางลมและความเร็วลม ตรวจวัด 

1 จุด ได้แก่ องค์การบริหารส่วนต้าบลนคร
ป่าหมาก 

           O 

           O 

            

หมายเหต ุ :  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาทีก่้าหนด 

     แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศทั่วไป (ต่อ) 

 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 

(SO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 

(SO2) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
- ทิศทางลมและความเร็วลม 
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     แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (คร้ังที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จา้กัด (ระยะดา้เนินการ)  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด     หน้า 1-41 
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รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ)               
1.2 คุณภาพอากาศจากปล่อง               
- ตรวจวัดจ้านวน 2 ปล่อง ได้แก่ (1) กรณีเดินระบบปกติ 

(Normal Operation) 
- ฝุ่นละออง (TSP) 
- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์  

(NOx as NO2) 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 
(2) กรณีพ่นเขม่า (Soot Blow) 
- ฝุ่นละออง (TSP) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง (ในช่วงเวลา
ท่ีสอดคล้ องกั บการตรวจวั ด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ) 
 ครั้งท่ี 1 ในช่วงฤดูหีบอ้อย 

(เดือนธันวาคม-เมษายน) 
 ครั้งท่ี 2 ช่วงละลายน้้าตาล 

(เดือนพฤษภาคม-กันยายน) 

            

(1) ปล่องระบายมลพิษอากาศ 1 (S1)  
(หม้อไอน้้าขนาด 120 ตัน/ชั่วโมง (ชุดท่ี 1) 

    
 

      O 

(2) ปล่องระบายมลพิษอากาศ 1 (S2)  
(หม้อไอน้้าขนาด 120 ตัน/ชั่วโมง (ชุดท่ี 3) 
และหม้อไอน้้าขนาด 60 ตัน/ชั่วโมง (ชุดท่ี 4) 

    

 

      O 

 (3) กรณีผลตรวจวัดผิดปกติ 
- วิเคราะห์สาเหตุและด้าเนินการ

ตรวจซ้้า 

             

 

หมายเหตุ :  แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

     แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียง               
- ตรวจวัดบริเวณชุมชนใกล้เคียงพื้นท่ี

โครงการ จ้านวน 2 สถานี ได้แก่ 
- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง  

(Leq 24 ชม.) 
- ระดับเสียงเฉลี่ย 1 ชั่วโมง  

(Leq 1 ชม.) 
- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) 
- ค่าระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 
- ค่าระดับเสียงเฉลี่ยกลางวัน

กลางคืน (Ldn) 
- ระดับเสียงรบกวน 

(จุดตรวจวัด ได้แก่ วัดท่ามะขาม 
(N2)) 

- ตรวจวั ดปี ละ 2 ครั้ ง  ตรวจวั ด 
ครั้ งละ 7 วันต่อเน่ืองครอบคลุม
วันหยุด ในช่วงเดียวกับการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากปล่อง ดังน้ี 
 ครั้งท่ี 1 ในช่วงฤดูหีบอ้อย   

(เดือนธันวาคม-เมษายน) 
 ครั้งท่ี 2 ช่วงละลายน้้าตาล 

(เดือนพฤษภาคม-กันยายน) 

  
          

(1) บ้านระยะประชิดทางด้านทิศ
ตะวันตกเฉียงเหนือ 

  
 

   
     

O 

(2) วัดท่ามะขาม            O 

- ตรวจวัดระดับเสียงริมรั้วโครงการ 
จ้านวน 4 สถานี ได้แก่ 

  
          

(1) ริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ            O 

(2) ริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก            O 

(3) ริมรั้วโครงการด้านทิศใต้            O 

(4) ริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก            O 

หมายเหต ุ :  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาทีก่้าหนด 

     แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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3. คุณภาพน้ า (ต่อ)               
3.1 คุณภาพน้ าเสีย/น้ าท้ิง               
- ตรวจวัดจ้านวน 2 จุด ได้แก่  

- ความเป็นกรดเป็นด่าง (pH)  
- ของแข็งละลายน้้าท้ังหมด (TDS) 
- ของแข็งแขวนลอยท้ังหมด (TSS)  
- บีโอดี (BOD)  
- ซีโอดี (COD) 
- น้้ามันและไขมัน (Oil & Grease) 
- ไนเตรท (Nitrate) 
- ทีเคเอ็น (TKN) 
- ไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) 
- ทองแดง (Cu) 
- เหล็ก (Fe) 
- สารหนู (As) 
- ปรอท (Hg) 
- ตะกั่ว (Pb) 
- แคดเมียม (Cd) 

 
- ตรวจวัดทุก 1 เดือน 

            

(1) บ่อปรับสภาพน้้าเสีย           
(Equalization pond) 

            
            

(2) บ่อเก็บน้้าท้ิงหลังบ้าบัด              
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ตารางท่ี 1.12-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ)  
 ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ประจ้าปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ)               
3.2 คุณภาพน้ าผิวดิน               
- ตรวจวัดจ้านวน 6 จุด ได้แก่ - ความเป็นกรดเป็นด่าง (pH) 

- ความขุ่น (Turbidity) 
- ของแข็งแขวนลอยท้ังหมด (TSS)   
- ของแข็งละลายน้้าท้ังหมด (TDS) 
- ออกซิเจนละลาย (DO) 
- บีโอดี (BOD) 
- ความแข็งกระด้างท้ังหมด  

(Total Hardness) 
- ไนเตรทในหน่วยไนโตรเจน (NO3-N) 
- แอมโมเนียในหน่วยไนโตรเจน (NH3-N) 

ฟอสเฟตท้ังหมด (Total Phosphate) 

 
- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ ง 

ดังน้ี 
 ครั้งท่ี 1 ช่วงเดือน

พฤศจิกายน-
เมษายน (ตัวแทน
ช่วงฤดูแล้ง) 

 ครั้งท่ี 2 ช่วงเดือน
พฤษภาคม-ตุลาคม  
(ตัวแทนช่วงฤดูฝน) 

 

            

(1) คลองวังทอง บริเวณเหนือจุดสูบน้้า
ของโครงการ 500 เมตร 

            

(2) คลองวังทองบริเวณจุดสูบน้้าของ
โครงการ 

            

(3) คลองวังทอง บริเวณท้ายจุดสูบน้้าของ
โครงการ 500 เมตร 

            

(4) คลองยาง บริเวณก่อนผ่านระบบบ้าบัด
น้้าเสียของโครงการ 500 เมตร 

            

(5) คลองยาง บริเวณใกล้เคียงระบบบ้าบัด
น้้าเสียของโครงการ 

            

(6) คลองยาง บริเวณหลังผ่านระบบบ้าบัด
น้้าเสียของโครงการ 

            

หมายเหต ุ :  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาทีก่้าหนด 

  ไม่มีการด้าเนินการตรวจวัดเนื่องจากคลองยางไม่มีน้้า  

     แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (คร้ังที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จา้กัด (ระยะดา้เนินการ)  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด     หน้า 1-45 

ตารางท่ี 1.13-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ)  
 ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ประจ้าปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ)               
3.2 คุณภาพน้ าผิวดิน (ต่อ) - โครเมียมชนิดเฮ็กซาวาเลนท์ (Cr+6)  

- ตะกั่ว (Pb) 
- แคดเมียม (Cd) 
- นิคเกิล (Ni) 
- ไนเตรท (Nitrate) 
- สารหนู (As) 
- ทองแดง (Cu) 
- แมงกานีส (Mn) 
- สังกะสี (Zn) 
- แบคทีเรียกลุ่มฟีคอลโคลิฟอร์ม (Fecal 

Coliform Bacteria) 
- แบคทีเรียกลุ่มโคลิฟอร์มท้ังหมด 

(Total Coliform Bacteria) 

             

              

หมายเหต ุ :  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

  ไม่มีการด้าเนินการตรวจวัดเนื่องจากคลองยางไม่มีน้้า  

    แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (คร้ังที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จา้กัด (ระยะดา้เนินการ)  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด     หน้า 1-46 

ตารางท่ี 1.13-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ)  
 ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ประจ้าปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ)               

3.4 คุณภาพน้ าใต้ดินภายในพื้นที่โครงการ               
- ตรวจวัดจ้านวน 7 จุด ได้แก่  

- ความเป็นกรดเป็นด่าง (pH) 
- ของแข็งละลายน้้าท้ังหมด (TDS) 
- คลอไรด์ (Cl-) 
- ฟลูออไรด์ Flouride) 
- ความแข็งกระด้างท้ังหมด  

(Total Hardness) 
- ไนเตรท (NO3

-) 
- ซัลเฟต (SO4

-2) 
- เหล็ก (Fe) 
- แคดเมียม (Cd) 
- ตะกั่ว (Pb) 
- สารหนู (As) 
- โครเมียมชนิดเฮ็กซาวาเลนท์ (Cr+6)  
- แมงกานีส (Mn) 
- ปรอท (Hg) 
- นิคเกิล (Ni) 
- ซิลิเนียม (Se) 

 
- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ดังน้ี 
 ครั้งท่ี 1 (ตัวแทนช่วงฤดูแล้ง) 

ช่วงเดือนพฤศจิกายน-เมษายน 
 ครั้งท่ี 2 (ตัวแทนช่วงฤดูฝน) 

ช่วงเดือนพฤษภาคม-ตุลาคม 
 

            
(1) บริเวณพื้นท่ีสีเขียวของระบบบ้าบัดน้้าเสียใกล้

กับ Anaerobic pond 4 
   

 
  

    
 

 

(2) บริเวณพื้นท่ีสีเขียวของระบบบ้าบัดน้้าเสียใกล้
กับ Equalization pond 

   
 

  
    

 
 

(3) บริเวณพื้นท่ีสีเขียวของระบบบ้าบัดน้้าเสียใกล้
กับ Batch pond 

   
 

  
    

 
 

(4) บริเวณพื้นท่ีสีเขียวใกล้บ่อดักตกตะกอนน้้าฝน
ปนเปื้อนของลานกองใบอ้อยชั่วคราว  

   
  

 
    

 
 

(5) บริเวณพื้นท่ีสีเขียวด้านทิศเหนือของบ่อ
คอนเดนเซอร์ใกล้กับบ่อเก็บน้้าดิบ 2 

     
 

 
 

     
 

(6) บริเวณพื้นท่ีสีเขียวด้านทิศตะวันตกของพื้นท่ี
ลานกองเชื้อเพลิง 

(7) บริเวณพื้นท่ีสีเขียวด้านทิศใต้ของลานกอง
เชื้อเพลิง 

      

 

 

     
 
  

หมายเหต ุ :  ไม่มีการด้าเนินการตรวจวัดเนื่องจากไมม่ีน้้า/น้้าแห้ง  

  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

    แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (คร้ังที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จา้กัด (ระยะดา้เนินการ)  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด     หน้า 1-47 

ตารางท่ี 1.13-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ)  
 ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ประจ้าปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. ทรัพยากรชีวภาพในน้ า               
- ตรวจวัดจ้านวน 6 จุด ได้แก่               

(1) คลองวังทอง บริเวณเหนือจุดสูบน้้าของ
โครงการ 500 เมตร  

- ปริมาณ ชนิด ความหลากหลาย
และความชุกชุมของแพลงก์
ตอนพืช แพลงก์ตอนสัตว์ สัตว์
หน้าดิน ปลา และพืชน้้า 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ดังน้ี 
 ครั้งท่ี 1 (ตัวแทนช่วงฤดูแล้ง) 

ช่วงเดือนพฤศจิกายน-เมษายน 
 ครั้งท่ี 2 (ตัวแทนช่วงฤดูฝน) 

ช่วงเดือนพฤษภาคม-ตุลาคม 
 

   
  

   
 

 
 

 

(2) คลองวังทองบริเวณจุดสูบน้้าของโครงการ              

(3) คลองวังทอง บริเวณท้ายจุดสูบน้้าของ
โครงการ 500 เมตร  

   
  

   
 

 
 

 

(4) คลองยาง บริเวณก่อนผ่านระบบบ้าบัด 
น้้าเสียของโครงการ 500 เมตร  

   
   

  
 

 
 

 

(5) คลองยาง บริเวณใกล้เคียงระบบบ้าบัด 
น้้าเสียของโครงการ  

   
   

  
 

 
 

 

(6) คลองยาง บริเวณหลังผ่านระบบบ้าบัด 
น้้าเสียของโครงการ  

   
   

  
 

 
 

 

 

หมายเหต ุ :  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาทีก่้าหนด 

  ไม่มีการด้าเนินการตรวจวัดเนื่องจากคลองยางไม่มีน้้า  

    แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (คร้ังที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จา้กัด (ระยะดา้เนินการ)  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด     หน้า 1-48 

ตารางท่ี 1.13-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ)  
 ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ประจ้าปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. การตรวจวัดกากตะกอนหม้อกรองและเถ้า               
- กากตะกอนหม้อกรองและเถ้า - ปริมาณความชื้นและสิ่งระเหยได้ 

- ปริมาณสารอินทรียวัตถุ (Organic 
Matter) 

- ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- อัตราส่วนคาร์บอนต่อไนโตรเจน (C/N) 
- ค่าการน้าไฟฟ้า (EC : Electrica 

Conductivity) 
- ไนโตรเจนท้ังหมด (Total N) 
- ฟอสฟอรัส (Total P2O5) 
- โพแทสเซียม (Total K2O) 
- สารหนู (Aresnic) 
- แคดเมียม (Cadmium) 
- โครเมียมชนิดเฮ็กซาวาเลนท์ (Cr+6)  
- ทองแดง (Copper) 
- ตะกั่ว (Lead) 
- ปรอท (Mercury) 
- นิคเกิล (Nickel) 
- ซิลีเนียม (Selenium) 

- ทุกเดือน ตลอดช่วง
ฤดูหีบอ้อย (เดือน
ธันวาคม-เมษายน) 

   

        

 

หมายเหต ุ :  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาทีก่้าหนด 

    แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (คร้ังที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จา้กัด (ระยะดา้เนินการ)  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด     หน้า 1-49 

ตารางท่ี 1.13-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ)  
 ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ประจ้าปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6. คุณภาพดิน               
- บริเวณพื้นท่ีสีเขียวของโครงการ จ้านวน 5 จุด

ได้แก่ 
- ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- สัดส่วนคาร์บอนต่อไนโตรเจน     

(C/N Ratio) 
- ไนโตรเจน (N) 
- ฟอสฟอรัส (P) 
- โครเมียมชนิดเฮ็กซาวาเลนท์ (Cr+6)  
- แคดเมียม และสารประกอบ

แคดเมียม (Cd) 
- สารหนู (As) 
- โพแทสเซียม (K) 
- ทองแดง (Cu) 
- แมงกานีสและสารประกอบ

แมงกานีส (Mn) 
- นิคเกิลในรูปของเกลือท่ีละลายน้้าได้ 

(Ni) 
- ตะกั่ว (Pb) 
- สังกะสี (Zn) 
- ปรอทและสารประกอบปรอท (Hg) 

             

(1) พื้นท่ีสีเขียวบริเวณระบบบ้าบัดน้้าเสียใกล้กับ
บ่อ Anaerobic pond 3 

 ตรวจวัดปีละ 1 ครั้ง 
 ท่ีระดับดินตื้น ความ

ลึกไม่เกิน 0.3 เมตร 
 ท่ีระดับดินลึก ความ

ลึกมากกว่า 0.3 
เมตร 

    
 

     
 

   

(2) พื้นท่ีสีเขียวบริเวณระบบบ้าบัดน้้าเสียใกล้กับ
บ่อ Holding pond 

            

(3) พื้นท่ีสีเขียวบริเวณบ่อเก็บน้้าดิบ 
(4) พื้นท่ีสีเขียวบริเวณอาคารเก็บของเสีย 
(5) พื้นท่ีสีเขียวบริเวณแผนกยานยนต์ 

    
 

     
 

   

            

            

หมายเหต ุ :  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาทีก่้าหนด 

    แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (คร้ังที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จา้กัด (ระยะดา้เนินการ)  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด     หน้า 1-50 

ตารางท่ี 1.13-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ)  
 ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ประจ้าปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย               
7.1 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ               
- ตรวจวัดจ้านวน 4 จุด ได้แก่ 
(1) บริเวณแท่นเทอ้อย 
(2) บริเวณท้ายชุดลูกหีบ 
(3) บริเวณระบบสายพานล้าเลียงเชื้อเพลิงเข้าสู่หม้อไอน้้า 
(4) บริเวณหม้อไอน้้า 

- ฝุ่นละอองทุกขนาด 
(Total Dust) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ช่วงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน ดังน้ี 
 ครั้งท่ี 1 ในช่วงฤดูหีบอ้อย 

(เดือนธันวาคม-เมษายน) 
 ครั้งท่ี 2 ช่วงละลายน้้าตาล 

(เดือนพฤษภาคม-กันยายน) 

   

 

  
 
 
 
 

      
 
 
 
 

          

           

           

            

- พนักงานท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีตลอดระยะเวลาการท้างาน 
จ้านวน 4 จุด ได้แก่ 

- ฝุ่นละอองขนาดเล็กที่
สามารถเข้าสู่ระบบ
หายใจ (Respirable 
Dust) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ช่วงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน ดังน้ี 
 ครั้งท่ี 1 ในช่วงฤดูหีบอ้อย 

(เดือนธันวาคม-เมษายน) 
 ครั้งท่ี 2 ช่วงละลายน้้าตาล 

(เดือนพฤษภาคม-กันยายน) 

   
 

 

       

(1) พนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณแท่นเทอ้อย 
(2) พนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณท้ายชุดลูกหีบ 
(3) พนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณระบบสายพานล้าเลียง

เชื้อเพลิงเข้าสู่หม้อไอน้้า 
(4) พนักงานท่ีปฏบัติงานบริเวณหม้อไอน้้า 

   

 

 
 
 
 

     

 
 
 
 

           

            
 

หมายเหต ุ :  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาทีก่้าหนด 

    แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (คร้ังที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จา้กัด (ระยะดา้เนินการ)  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด     หน้า 1-51 

ตารางท่ี 1.13-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ)  
 ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ประจ้าปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)               
7.2 ระดับเสียงในสถานประกอบการ               
- ตรวจวัดบริเวณความเสี่ยงในการสัมผัสเสียงดัง 

จ้านวน 4 จุด ได้แก่ 
- ตรวจวัดระดับเสียงตลอด 

การท้างาน (Equivalent 
Continuous Sound 
Pressure Level : Leq 8 hr) 

- ตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด 
(Peak Sound Pressure 
Level) ของเสียงกระทบหรือ
เสียงกระแทกหรือได้รับสัมผัส
เสียงดังต่อเนื่องแบบคงที่ 

- ตรวจวัดระดับเสียงสูงสุดท่ีเกิด
จากการประกอบกิจการโรงงาน 
(Lmax) 

- ตรวจวัดปีละ 3 ครั้ง ช่วงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน ดังน้ี 
 ครั้งท่ี 1 ในช่วงฤดูหีบอ้อย 

(เดือนธันวาคม-เมษายน) 
 ครั้งท่ี 2 ช่วงละลายน้้าตาล 

(เดือนพฤษภาคม-กันยายน) 
 ครั้งท่ี 3 ในช่วงซ่อมบ้ารุง 

(เดือนตุลาคม-พฤศจิกายน) 

   
 

        

(1) บริเวณชุดลูกหีบ             

(2) บริเวณอาคารหม้อต้ม             

(3) บริเวณอาคารหม้อเค่ียวและหม้อปั่น             

(4) บริเวณเครื่องผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้้า             

หมายเหต ุ :  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาทีก่้าหนด 

    แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (คร้ังที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จา้กัด (ระยะดา้เนินการ)  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด     หน้า 1-52 

ตารางท่ี 1.13-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ)  
 ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ประจ้าปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)               
7.2 ระดับเสียงในสถานประกอบการ (ต่อ)               
- พนักงานทุกคนท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีบริเวณ 

ท่ีตรวจวัดระดับเสียงตลอดเวลาการท้างาน 
จ้านวน 4 จุด ได้แก่ 

- ตรวจวัดค่าระดับเสียงท่ีลูกจ้างได้รับเฉลี่ย
ตลอดเวลาการท้างานในแต่ละวัน (Time 
Weighted Average-TWA) แ ล ะ ร ะ ดั บ
เสียงสะสมท่ีผู้ปฏิบัติงานได้รับ โดยการ
เก็ บตั วอย่ า ง ท่ี ตั วบุ คคล  (Personal 
Sampling) ตามปัจจัยเสี่ยง 

- ตรวจวัดปีละ 3 ครั้ง ช่วงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน ดังน้ี 
 ครั้งท่ี 1 ในช่วงฤดูหีบอ้อย 

(เดือนธันวาคม-เมษายน) 
 ครั้งท่ี 2 ช่วงละลายน้้าตาล 

(เดือนพฤษภาคม-กันยายน) 
 ครั้งท่ี 3 ในช่วงซ่อมบ้ารุง 

(เดือนตุลาคม-พฤศจิกายน) 

   
 

        

(1) บริเวณชุดลูกหีบ             

(2) บริเวณอาคารหม้อต้ม             

(3) บริเวณอาคารหม้อเค่ียวและหม้อปั่น             

(4) บริเวณเครื่องผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้้า             

 

หมายเหต ุ :  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาทีก่้าหนด 

    แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (คร้ังที่ 1) บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จา้กัด (ระยะดา้เนินการ)  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด     หน้า 1-53 

ตารางท่ี 1.13-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ)  
 ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ประจ้าปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)               
7.2 ระดับเสียงในสถานประกอบการ (ต่อ)               
- พื้นท่ีกระบวนการผลิตของโครงการ - จั ด ท้ า เ ส้ น ร ะดั บ เ สี ย ง เ ท่ า  (Noise 

Contour Map) ภายใน 1 ปี และท้าการ
จัดท้าซ้้าเป็นประจ้าทุก 3 ปี รวมท้ังท้า
การทบทวนเป็นระยะ โดยเฉพาะในกรณี
ท่ีมีการติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ี
เป็นต้นก้าเนิดของเสียงดังเพื่อใช้ส้าหรับ
วางแผนในการควบคุมและแก้ไขปัญหา
แหล่งก้าเนิดเสียงดัง รวมท้ังการก้าหนด
บริเวณพื้นท่ีท่ีมีเสียงดังเกินค่ามาตรฐาน
ให้พนักงานได้รับทราบ เน่ืองจากเป็น
พื้นท่ีท่ีเสี่ยงต่อการสูญเสียการได้ยินของ
พนักงานเพื่อท้าการติดสัญลักษณ์พื้นท่ี
เสี่ยงภัย ซ่ึงจ้าเป็นต้องใช้อุปกณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคล 

- ตรวจวัด 1 ครั้ง/ปี และ
ทบทวนแนวเส้นเสียง
จ า ก  Noise Contour 
ทุกๆ 3 ปี 

            

             

             

             

             

 

หมายเหต ุ :  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาทีก่้าหนด เมื่อปี 2567 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

จัดท้าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ้ากัด     หน้า 1-54 

ตารางท่ี 1.13-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตน้้าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) (ระยะด้าเนินการ)  
 ของ บริษัท น้้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด ประจ้าปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (พ.ศ. 2568) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)               
7.3 ความร้อนในสถานที่ท างาน               
- ตรวจวัดจ้านวน 4 จุด ได้แก่ - ตรวจวัดความร้อนในสถานท่ีท้างาน 

(Heat Stress Index ในรูป WBGT) 
- ตรวจวัดปีละ 1 ครั้ง 

ในช่วงฤดูหีบอ้อย 
( เ ดื อ น ธั น ว า คม -
เมษายน) 

            

(1) บริเวณอาคารหม้อต้ม (WBGT1)             

(2) บริเวณอาคารหม้อเค่ียว (WBGT2)             

(3) บริเวณหม้อไอน้้า (WBGT3)             

(4) บริเวณเครื่องผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้้า (WBGT4)             

7.4 ความเข้มของแสงสว่าง               
- ตรวจวัดจ้านวน 4 จุด ได้แก่ - ค่าความเข้มของแสงสว่าง (Light) - ตรวจวัดปีละ 1 ครั้ง 

ในช่วงฤดูหีบอ้อย 
( เ ดื อน ธั น ว า คม -
เมษายน) 

            

(1) งานคัดเกรดน้้าตาล (L1)              

(2) งานบริเวณห้องควบคุม (L2)             

(3) งานบริเวณอาคารหม้อไอน้้า (L3)             

(4) พื้นท่ีท้างานในอาคารส้านักงาน (L4)             
 

หมายเหต ุ :  ด้าเนินงานตามแผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในช่วงเวลาทีก่้าหนด  

 
  
 


